双高线PF线改造技术要求

一、要求
现有高线生产线有1台打捆机，已不能满足正常生产工艺需求，为此根据现场情况，在PF线上增加1个打捆机，并对PF线做相应改造。
本改造PF线增加两部分：

在长流程冷却段左侧增加一台2号打捆机及相应PF线43米。

在现有1号打捆机左侧增加一段回路20米，以便新增打捆机捆扎后的盘卷通过，而不需要经过现有的1号打捆机。

要求卖方使用成熟的技术和设备满足买方需求，保证设备的先进性、完整性，与现场设备备件通用。

二、改造方案（详见图纸）

图示PF线新增部分的所有机电设备，包括钢结构、输送链条、轨道、回转装置、道岔，以及机上配管、机上开关和辅助的气动、电控系统等。在新增打捆机前设置修剪取样工位。设备要求以现场设备通用。
供货设备组成如下：

	序号
	名称
	单位
	数量
	备注

	1
	X678牵引链条
	米
	70
	

	2
	承载直轨
	米
	33
	

	3
	承载轨滚子回转装置
	件
	3
	R900×45°

	4
	承载轨滚子回转装置
	件
	2
	R2000×90°

	5
	牵引回转装置
	件
	2
	R900×45°

	6
	牵引直轨
	米
	24
	

	7
	道岔
	件
	2
	

	8
	夹紧器
	件
	2
	

	9
	滚式停止器
	件
	8
	

	10
	止退器
	件
	11
	

	11
	发号器
	件
	15
	

	12
	道岔气路单元
	套
	1
	

	13
	停止器气路单元
	套
	8
	

	14
	夹紧器气路单元
	套
	2
	

	15
	钢结构
	套
	1
	

	16
	PF线电控系统
	套
	1
	含限位及控制电缆

	17
	液压剪
	套
	4
	PHC-40

	18
	包装运输费
	项
	1
	

	19
	指导安装、调试费
	项
	1
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