
芜湖新兴铸管有限责任公司

制氧空分设备在线检测装置招标的技术资料
1 概述
1.1  芜湖新兴铸管有限公司制氧三台空压机分别增加入口粉尘含量和碳氢化合物含量在线检测系统，三座空分塔分别增加液氧中碳氢化合物含量在线检测系统。

1.2  本项目投标方负责整体设计、设备及材料供货、指导安装、调试、培训及资料交付。

2  执行标准

设备的设计、制造、检测、包装和运输须遵循下列标准规范最新版本的要求外，标准规范之间若有差异，应按最严格的标准规范执行。

HG/T 20502-2014 过程检测和控制系统用文字代号和图形符号 

HG/T 20516-2014 自动分析器室设计规范 

HG/T 20512-2014 仪表配管配线设计规范 

HG/T 20513-2014 仪表系统接地设计规范 

HG/T 20511-2014 仪表报警、安全连锁系统设计规范 

GB50093-2013  工业自动化仪表工程施工及验收规范 

GB 16912-2008 深度冷冻法生产氧气及相关气体安全技术规程 

IGC13/O2 OXYGEN PLPING SYSTEM(氧气管道系统) 

GB/T 12519-2010 分析仪器通用技术条件 

GB 11606.1-17-2007 分析仪器环境试验方法 

EEMUA NO.138 在线分析仪系统设计和安装 

SH 3006 石油化工控制室和自动分析室设计规范 

SH 3019 石油化工仪表配管、配线设计规范 

SH 3081 化工仪表接地规范 

SH 3063 石油化工企业可燃气体检测报警设计规范 

GB 50058-2014 爆炸危险环境电力装置设计规范 

GB 50235-2010 工业金属管道工程施工规范 

HG 20509 仪表供电设计规定 

HG 20510 仪表供气设计规定 

GB 3836.01~05-2010 爆炸环境用防爆电器设备 

HG/T 20592 (A) 钢制管法兰、垫片和紧固件 

GB50093-2013 自动化仪表工程施工及验收规范 

HG/T 20507 自动化仪表选型规定 

HG/T 4096 化工用现场分析小屋成套系统 

3  使用环境及电源条件

使用场所： 户内 

环境温度： 环境温度：-10~45℃

相对湿度： 83-89％ 

大气压力： 101.3Kpa(A) 

地震烈度：  7 度

电源条件： 电压  220V±5 %     频率  50 HZ±0.5

防护：仪表防护等级不低于 IP54。

4  技术要求 

4.1 风机入口空气在线碳氢化合物分析仪/主冷液氧在线碳氢化合物分析仪，要求：

（1）测量对象：可以对CH4、C2H6、C2H4、C2H2、C3H8、C3H6和THC进行检测，最小检测限0.1PPM。

（2）可以连续检测待测气体的样本。

（3）可以自动定时、采样、分析，分离分析数据好，数据可靠。

（4）可实现自动和手动进样的自由切换。

（5）仪器操作简单，进样、取样时间可任意设定。

（6）监测数据可通过4~20mA信号接入空分DCS系统进行实时显示。

（7）配套机柜及必要的前处理系统。

（8）仪器供电电源：220V±10%，50Hz±10%

4.2  风机入口空气粉尘仪

（1）在线连续监测，额定电压DC24V，输出4~20mA信号。

（2）本安型防爆。

（3）测量范围0~100mg/m3。

（4）工作温度：-20~50℃。

4.3 仪器系统柜要求前门为通体钢化玻璃，左、右侧面板可拆卸，尺寸为2100mm(高)×800mm(宽)×800(深)，颜色为RAL7035。

4.4  做好仪器系统柜的安全防护措施，确保操作安全可靠。
5  主要设备清单

	序号
	工艺点名称、测量组分
	规格/检测范围
	数量
	备注

	1
	风机入口空气在线碳氢化合物分析仪
	CH4:0-100PPm；
C2H6:0-15PPm；
C2H4:0-10PPm；
C2H2:0-2ppm；
C3H8:0-10PPm；
C3H6:0-2PPm；

THC:0-200ppm。
	3套
	

	2
	风机入口空气粉尘仪
	0~100mg/m3
	3套
	

	3
	主冷液氧在线碳氢化合物分析仪
	CH4:0-100PPm；
C2H6:0-15PPm；
C2H4:0-10PPm；
C2H2:0-2ppm；
C3H8:0-10PPm；
C3H6:0-2PPm；

THC:0-200ppm。
	3套
	

	4
	样气处里分析柜
	2100×800×800
	6台
	含样气处理分析仪及分析处理系统。

	5
	配套附件含管材、阀门、电缆等
	
	1套
	


本招标文件未涉及但又属于本系统正常运行必备的部分，或投标方考虑不周而招标方需要增加的满足设备系统工艺运行要求的所需设备、阀门、管道、仪表、电气、控制、零配件、附件、安装材料等，或在供货范围、所属系统范围内安装调试运行需增补的、必不可少的设备和零部件等由投标方无条件、无偿补齐，且不发生任何费用。

6设备交接点

6.1  由招标方供给仪器柜一路电源进线。  

6.2  工艺样气气路（不锈钢材质），取样点至仪器柜间的管线由招标方自备。

7  文件与图纸交付

提供1套设计安装资料（均为电子版，电子版格式：图纸为AutoCAD2007格式，文档为Word2003格式），配6套随机资料（均为纸质版），随机资料具体包括(但不限于）：   
（1）产品使用说明书     6套

（2）安装布置图            6套

（3）外接端子图           6套

（4）产品合格证           1套

（5）出厂检验报告       1套

（6）其他招标方要求提供的满足安装、调试、生产运行所必需的图纸及资料。

8  技术服务
8.1、安装调试准备会：在设备启动调试前（时间由双方协商），双方讨论分析仪的现场安装连接。

8.2、现场启动调试：设备到达现场后，招标方应提前通知投标方派工程师服务，投标方应在接到通知后立刻安排工程师到现场指导安装、调试服务。

8.3 现场技术服务  

 投标方负责所提供设备在施工现场进行的指导安装、调试及试运行，保证其供货设备安全、正常投运。 
投标方要派出合格的、能独立解决问题的现场服务人员。投标方提供的包括服务人天数的现场服务应能满足工程需要。 
投标方服务人员进入招标方施工现场前投标方应对其进行相应的安全知识教育，达到进入施工现场的安全要求。在合同履行期间，投标方现场服务人员必须执行施工现场当地的安全法律法规，采取严格的安全防范措施，保证现场服务、组装、制作、运输及设备安全，承担由于自身安全措施不力造成的施工责任和发生的费用，对安全管理、措施、责任负责；投标方应为派往现场的人员准备合格的劳保护品并购买人身安全、人身意外伤害等保险，招标方不负责投标方技术服务人员的任何人身意外伤害及由此产生的连带责任。 
投标方应按照招标方的要求派技术服务人员按时到达招标方指定的现场。投标方现场服务人员的工作时间应与现场要求相一致，以满足现场安装、调试和试运行的要求。

投标方现场技术服务人员的职责任务主要包括设备催交、货物的开箱检验、设备质量问题的处理、安装指导、调试、参加试运和性能验收试验。 
在调试前，投标方技术服务人员应向招标方技术交底，讲解和示范将要进行的程序和方法。 
投标方现场服务人员应有权处理现场出现的一切技术问题。如现场发生质量问题，投标方现场人员要在招标方规定的时间内处理解决。如投标方委托招标方进行处理，投标方 
现场服务人员要出委托书并承担相应的经济责任。 
投标方对其现场技术服务人员的一切行为负全部责任。 
8.4 培训 
设备安装调试过程中投标方技术人员对招标方相关人员进行现场技术培训。 
投标方技术人员应对招标方人员详细地解释技术文件、图纸、运行和维护手册、设备特性、分析方法和有关的注意事项等，以及解答和解决招标方在合同范围内提出的技术问题。同时投标方代表应尊重招标方工地代表，充分考虑和采纳招标方对安装、调试工作提出的技 
术和质量方面的合理意见和建议。 
现场培训：设备安装调试同时，投标方提供分析器的现场技术培训，免费培训。 
9  售后服务

9.1 投标方产品在质保期内免费保修，在质保期外，投标方为产品提供终身维护。
9.2 由于设备包装不当或运输过程中所引起的设备损坏，责任由投标方承担。   

9.3 投标方提供现场安装指导、调试、培训等相应的技术服务，招标方负责对投标方的现场技术服务人员提供方便。
9.4 对招标方提出的有关设备方面的要求投标方保证1小时内给予答复；如需现场服务，投标方保证在24小时内到达招标方现场。


