芜湖新兴铸管有限责任公司 

铸管部DN80-350承口自动打磨机器人招标的技术资料
项目背景及概况

目前芜湖新兴铸管铸管部DN80-350生产线，三磨区域承口修磨目前采用内磨砂轮机打磨D5,D6面，D2面和倒角、修磨需要人工手持砂轮打磨，承口修磨占用人工劳动量大，并且打磨质量不统一，设备故障率高，需人工辅助工作量大。

铸管部拟采用机器人进行承口自动打磨，实现承口打磨、端面磨、倒角工位等工序打磨工作，项目实施对提升生产效率，降低劳动强度、提升企业核心竞争力有着重要的意义

二、设备数量

     1、DN80-350承口自动打磨机器人  两套
三、编制依据及原则

1、编制依据

（1）GB 11291.2‐2013 机器人与机器人装备 工业机器人的安全要求 第 2 部分：

机器人系统与集成；

（2）GB/T 15706‐2012 机械安全 设计通则 风险评分与风险减小；

（3）GB 5226.1‐2008 机械电气安全 机械电气设备 第 1 部分：通用技术条件；

（4）GB 16655‐2008 机械安全 集成制造系统 基本要求；

（5）GB/T 20867‐2007 工业机器人 安全实施规范；

（6）GB/T 16855.1‐2018 机械安全 控制系统有关安全部件 第 1 部分：设计通

则；

（7）GB 28526‐2012 机械电气安全 安全相关电气、电子和可编程电子控制系

统的功能安全；

（8）JGJ46-2016  施工现场临时用电安全 技术规范
（9）GB 50311-2016  综合布线系统工程设计规范
2、编制原则

 （1）稳定、可靠性：采用成熟可靠技术的产品，保证系统运行稳定

 （2）易操作性：系统操作简单、易于使用、界面友好。

 （3）实时性：保证数据通讯畅通，实时更新。

 （4）经济性：合理规划项目，充分利用现有设备。

 （5）可扩展性：系统可提供标准开发接口与公司现有或将来扩展的数据系统进行数据交换。

四、功能要求

   1、实现功能目标

实现DN80-300球铁管承口自动打磨

  2、铸管参数及其它相关参数

铸管规格：DN80-300 ，长度5755mm~6140mm；T型管

  3、机时产量要求（各规格铸管机时产量）      
	铸管规格
	DN300
	DN250
	DN200
	DN150
	DN100
	DN80

	打磨单支时间s
	35~40
	35~40
	28~35
	25~35
	25~30s
	25~30s

	打磨时效(支/小时)
	144~156
	144~156
	160~187
	160~205
	180~207
	180~207


 4、工作流程

（1）铸管输送设备和打磨系统上电后自检，有故障则报错，无故障则进入下一步；

（2）打磨系统判断是否允许打磨，信号来源于生产系统和操作员旋钮的与运算结果，允许后进入下一步；
（3）打磨系统检测打磨工位工件规格及工件是否到位，若满足则发出开关信号发送给生产系统，生产系统对步进梁进行锁定；
（4）打磨系统完成本循环内打磨任务后，向生产系统发出完成打磨信号，生产系统解除步进梁锁定；
（5）等待下一个循环信号。

5、打磨要求
（1）目前芜湖新兴承口打磨为四工位同时进行，采用步进梁进行倒运。根据布置以及机时产量要求，需要配置两套机器人打磨系统协作完成打磨任务。

将打磨工业机器人放在原d1面倒角两工位和端面磨两工位；每套机械手负责两个工位的打磨作业，打磨时两台机械手同时工作,打磨顺序为分别打磨1、3和2、4工位铸管；
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说明：管道进打磨工位 →传感器测量管道端面位置 → 磨头进d2面 →  转动铸管、启动磨头 →d2、d5、d6、d3面清砂、打磨铁渣 →倒角 →铸管停止转动。

（2）具体要求

①d1面：倒角、无明显毛刺； ②d2面：清砂、打磨铁渣；

③d3面：清砂、打磨铁渣；   ④d5面：清砂、打磨铁渣；

⑤d6面：清砂、打磨铁渣。

6、其他功能要求

（1）打磨系统应能满足机时产量表所要求的打磨效率。

（2）打磨系统应能够自动检测工件规格。

（3）打磨系统应能够自动检测工件是否到位。

（4）打磨系统能够自动完成打磨任务，打磨质量满足产品要求。

（5）打磨系统能够和现有控制系统进行信号交互。

（6）打磨系统必须满足本质安全要求。

五、其他

1、工业机器人选用高端知名品牌机器人，电气控制系统预留20%以上备用点，便于系统扩展

2、为了保证系统的可用性和完整性，卖方需要提供完整的设备清单，并在中标后一周内提供自动焊牌系统所涉及的所有施工图纸（包含设备基础图，设备安装图，电气施工图以及公辅配套图纸等）。

3、买方只提供公辅配套（电气、通讯、压缩空气等）甩头及现场施工和辅助协调工作。

4、现场现有设备能够满足系统要求的，均利旧。现场现有设备不能满足系统要求的，需卖方提供相应设备。系统需要而现场没有的，需卖方提供相应设备。

5、卖方负责设备的指导安装和调试工作，并在正式运行后对买方人员进行培训。

6、除尘连接原有除尘口。

7、卖方必须有金属打磨相关业绩及成功案例，可进行现场考察。

8、为做详细说明的按照国家相关规范执行。
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