铸件部消失模涂料采购质量标准及用量

消失模涂料性能要求：

参照GB/7322-2007标准，耐火度≥1700℃，粘度8-15Φ6mm（s），悬浮性48h≥98%，密度1.7-1.9g/cm3，透气性50-100（600℃）cm3/g。

最终情况以铸件部实际生产为准。

消失模涂料扣款明细：

1、对使用过程中发现包装破损等影响使用的问题，按实际情况扣款1000元/批次；如情况严重，需方有权要求退货处理。如造成生产影响，所有损失由供货方承担，并向供货方进行索赔。
2、消失模涂料需方不定期送至第三方权威机构进行抽样检测，检测结果不符合技术要求或超出技术要求范围过大的，需方有权提出考核，并要求供方及时做出整改，如在实际使用过程中，出现质量问题或生产事故，所有损失由供货方承担，并向供货方进行索赔。

3、铸件部每月根据铸造涂料的使用情况，出具使用结算证明交炉料部，供货方根据结算证明开具增值税发票办理进账业务。

4、铸件消失模涂料如发生质量问题将影响较大，因此要求招标单位试验合格后方能参与招标，避免发生恶性停产事故（已经试验成功的单位或正在供货的单位可不做试验）。

涂料使用数量：1、消失模涂料每月需求60吨，电极壳涂料每月需求5吨（根据订单情况，无订单情况下不需采购）。上述物料每月需分批到货。

