自动喷号机器人招标的技术资料

本文件针对芜湖新兴铸管有限责任公司炼钢部自动喷号机器人项目招标编制制定，应标方需完全能够满足该要求。

一、三连铸设备参数

	序号
	项目
	单位
	参数说明

	1
	连铸机机型
	-
	R14m6机6流全弧型连铸机

	2
	连铸机流间距
	mm
	1800（中间3-4流2100）

	3
	结晶器到切割点长度
	m
	36.3

	4
	辊道长度
	m
	34.36（切割点至喷号点长度31.6）

	5
	铸坯断面尺寸
	mm
	Φ300（常规）、φ350、φ380

	6
	铸坯定尺长度
	mm
	6000-9000

	7
	拉速范围
	m/min
	0.75-0.9

	8
	辊道铸坯表面温度
	℃
	600-800


三连铸喷号要求

	序号
	项目
	技术参数

	1
	喷号机形式
	工业机器人

	2
	喷涂介质
	白色高温涂料

	3
	喷号位置
	铸坯端头

	4
	铸坯断面清理
	高压水除磷

	5
	字符尺寸要求
	最小30mm高*15mm宽,可根据现场调解

	6
	喷码样式
	如下图
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三连铸喷号示意图

供货范围

	序号
	名称
	单位
	数量
	备注

	1
	工业机器人
	套
	1
	成套供货

	2
	机器人移动安装装置
	套
	1
	成套设计供货

	3
	喷号设备
	套
	1
	成套供货

	4
	断面水除磷清理设备
	套
	1
	成套供货

	5
	控制系统
	套
	1
	成套供货

	6
	辅料
	
	
	我方接口位置后续电缆、管道等


设备供货选型要求
	序号
	名称
	选型（请各家根据现场实际情况进行选型）
	备注

	1
	工业机器人
	
	成套含示教器

	2
	PLC
	
	

	3
	低压元器件
	
	

	4
	横移机构电机、控制器
	
	

	5
	工控机
	
	

	6
	喷枪及阀
	
	进口防堵型


具体要求

1、设备要求：标书需包括喷号设备设计方案，包括设备安装方式、设备构成及说明以及主要设备材料采购厂家等信息。

2、工艺要求：标书需包括喷号设备工艺方案，包括喷号运行的工艺流程、控制端口操作方式等信息。

3、标书需包含性能及质量保证相关内容，提供相关业绩。

4、为保证设备安装及运行，应标方需提出对炼钢部设备需求，包括土建、能源介质等。待招标完毕后，便于后期我方设计。

六、设备定位图
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