关于自动喷号机器人招标的变更公告

一、技术资料补充
连铸辊道自动控制是为连铸自动化控制提升，以及机器手自动喷号自动停坯控制需要做的一项配套项目。

项目涉及控制如下：（按1各留设备控制计算，共6个流，辊道全部是变频控制）

切后辊道1-2组控制启停，以及速度（速度需匹配连铸拉速控制）；

运输辊道1-3组控制启停，以及速度；

出坯辊道控制启停，以及速度；

捞钢机自动控制，满足手自动定位和自动运行控制，为确保控制稳定性要求车辆位置检测手段不低于2种，检测精度不低于±3MM；

热送辊道共9组控制启停，需配备自动统计铸坯数量，自动定重量（现有辊道称）。

铸坯位置检测定位为满足后期免维护的需要，需要采用非接触式或其他图像处理的方式，为系统稳定性建议关键位置采用热成像仪等其他手段来达到控制要求。

由于技术资料的变更，本次招标从今日起延期进行，报名截止及保证金缴纳时间到2020年04月04日17:00止，开标时间变更为2020年04月07日9:30进行，地点不变！
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