钢铁包蓄热烘烤系统新增技术协议

120t立式离线无引风机无换向阀钢包蓄热烘烤系统

技术要求
1、供货数量及型号： 
	序号
	名  称
	 数 量
	型   号
	 备  注

	1
	120t立式离线无引风机无换向阀钢包蓄热烘烤系统
	3套
	WHXXLZ120
	离线包


2．供货范围:
       3.1、单台立式无引风机、换向阀120t钢包离线蓄热烘烤系统主要设备清单
	序号
	大类
	设备明细
	单位
	数量
	规格

	1
	支架卷扬
	机架
	套
	1
	非标

	
	
	驱动装置（卷扬）
	套
	1
	5t

	
	
	定滑轮
	套
	1
	非标

	2
	空气系统
	空气管路
	套
	1
	DN200无缝钢管

	
	
	空气管路支架
	套
	2
	非标

	
	
	软连接
	套
	1
	DN200

	
	
	高压风机
	套
	1
	11Kw(节能型电机)

	
	
	手动调节阀
	套
	1
	DN200

	
	
	电动调节蝶阀
	件
	1
	DN200

	3
	煤气系统
	混合煤气管路
	套
	1
	DN125无缝钢管

	
	
	手动调节蝶阀
	套
	1
	DN125

	
	
	气动切断阀蝶阀
	套
	1
	DN125

	
	
	电动调节蝶阀
	套
	1
	DN125

	
	
	压力变送器
	只
	1
	与流量计共用

	
	
	压力表
	件
	1
	YE100×25Kpa

	
	
	燃气报警器
	只
	1
	精度5%

	
	
	流量计
	套
	1
	DN125 A+K

	4
	包盖系统
	包盖本体
	套
	1
	耐材为浇注料

	
	
	热电偶
	套
	1
	WRN-230 S型，国标偶丝

	5
	燃烧系统
	自吸式燃烧器
	套
	1
	WD-XRT150

	
	
	上箱体
	套
	1
	WD-XRT150-ST

	
	
	下箱体
	套
	1
	WD-XRT150-XT

	
	
	流量倍增器
	套
	1
	WD-LBQ150K（空气箱）

	
	
	流量倍增器
	套
	1
	WD-LBQ150M（煤气箱）

	
	
	蓄热体
	套
	2
	WD-XRT150

	
	
	进风口手动蝶阀
	套
	1
	DN200

	
	
	引风口手动蝶阀
	套
	1
	DN200

	6
	旋转系统
	旋转机构密封件
	套
	1
	非标，定制件

	
	
	空心转轴
	套
	1
	非标，定制件

	
	
	轴承座
	套
	2
	WD-ZCZ165

	
	
	摇臂
	套
	1
	WD-YB

	7
	控制系统
	电控柜
	只
	1
	室外落地柜，尺寸满足控制元器件放置要求，防护等级IP54

	
	
	PLC
	套
	1
	PLC为S7200smart系列，配齐模板；低压电器含编程调试

	
	
	液晶屏
	只
	1
	≥10英寸

	
	
	联网终端
	套
	1
	定制

	8
	自动点火系统
	自动点火装置
	套
	1
	含点火煤气管路及控制单元，混合煤气型WD-ZDDHQ-80

	
	
	长明火装置
	套
	1
	DN15

	
	
	火焰检测
	套
	1
	国产

	
	
	催化型燃烧器
	套
	1
	催化型燃烧器WD-ZDDHQ-80-800

	
	
	压缩空气管路
	套
	1
	压缩空气管路DN15

	
	
	减压阀
	套
	1
	减压阀QTY-15

	
	
	闸阀
	个
	1
	闸阀DN15  压力1MPa

	
	
	点火煤气管路
	套
	1
	点火煤气管路DN25

	
	
	闸阀
	个
	1
	闸阀DN25  压力1MPa

	
	
	电磁阀
	个
	1
	DN25

	9
	其他
	安装附件及成套费用
	套
	1
	法兰、螺栓、垫片、金属软管、防腐喷漆、包装等


3.3 加热温度：
钢包的烘烤温度可达1100℃ 。                     
3.4立式无引风机、无换向阀120t钢包蓄热烘烤系统机械要求：
3.4.1、机架：采用工字钢制作，结构牢固。
3.4.2、旋转分气轴：特点是结构紧凑,减少管路分布。
3.4.3、包盖风冷吊臂:旋转分气轴内供出的助燃空气和燃烧介质按设定路线送入自吸式燃烧器,在输送助燃空气和燃烧介质过程中可起到冷却大臂作用。
 3.4.4、包盖: 内部采用浇筑料制作。
 3.4.5、自吸式燃烧器：核心部件采用Cr25Ni20制作。
 3.4.6、混合煤气管路组成: 由气动切断阀、电动调节蝶阀、压力变送器、调节蝶阀、管路等组成。
4．立式无引风机、无换向阀120t钢包蓄热烘烤系统电器要求 ：
4.1 一键式手动操作：在具体操作过程中工人可以实现一键式操作，在控制面板上设置了三种烘烤模式分别是：小火、中火、大火进行加热。具体操作时只要选取对应的加热模式就可以实现对应的加热方式。
4.2 一键式自动操作： 除了在控制面板上设置有三种操作模式外，系统内部还分别设置有不同的烘烤时间温度曲线，每种曲线分别对应了不同的加热需求，如新砌钢包、小修包、中修包、大修包等，操作时只要选取对应的加热模式然后启动程序开始按钮即可，烘烤按程序运行，结束时系统会自动将火焰调节至中火保温状态，直至启动程序结束按钮，能有效降低劳动强度，减少因人为因素对燃气的消耗浪费。
4.3 自动点火装置：采用混合煤气自动点火技术，国家发明专利，保证自动点火成功率不低于90%，火焰不熄火，不断火。
5．立式无引风机、无换向阀120t钢包蓄热烘烤系统技术要求：
5.1、燃烧烧嘴能加热整个钢水罐内衬，且加热均匀；火焰能直达罐底。
5.2、烧嘴用耐热不锈钢制作材质为Cr25Ni20，使用寿命不低于18个月。
5.3、具有断气、断电能快速切断燃气阀功能，阀体密封为耐温抗老化密封。
5.4、具有温控动态显示功能。
   5.5、具有燃气泄露报警装置。
   5.6、电气部分具有安全联锁功能。
   5.7、蓄热体采用蜂窝式莫莱石，且更换方便。
   5.8、具有自动点火功能，当煤气压力正常，火焰突然中断时能自动再次引燃火焰的功能。
5.9、具有火焰自动检测功能。
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