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1  节能方案原理及特点：

1.1 节能方案综述：本方案是通过对原液压站的泵站部分（电机及主泵组）做技改调整以达到节能效果。

利用高效永磁同步电机替换原液压站的异步电机，利用进口叶片泵替换原液压站的柱塞泵，并加装专用节能控制系统驱动器以作为整体方案。本方案对原液压控制阀台、原油缸设备、原工艺参数、原土建基础、原中间配管、原联锁控制程序均保持不动。

1.2 节能方案控制原理：由控制驱动器，永磁同步电机与反馈传感器组成压力闭环控制系统，会自动调节电机转速，使系统管道压力稳定在设定波动值范围内，进行实时压力速度闭环控制。反馈压力与设定压力进行比较运算，专用系统控制软件实时控制控制器的同步输出，从而准确控制电机速度，使油路系统稳定在设定压力值上，并能保证满足工作过程中的系统压力。当油缸停止带载时间较长时，液压传感器会采集当前压力，到达目标设定值时，控制器会控制永磁同步电机处于低速运行状态，在保证当前系统压力需求的前提下节省电能。

本方案中的液压节能自动化控制系统是以驱动控制器、永磁同步电机和液压执行元件为主要元件组成的控制系统，是一种高精度的自动控制系统。控制原理如下： 
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1.3 节能方案优势：该节电系统具有超大的过流过载能力，能满足液压设备各种需要。经过对多个使用永磁节电系统厂家使用对比，其电机节电率达到45～85%。

高效：电机转速由0rpm提升到2000rpm只需40ms，压力和流量上升速度快。大幅提高了液压系统的响应速度，生产效率高。

精密：调节能力强，压力稳定。压力闭环控制模式使系统压力稳定，系统可按照计算机设定的任意压力、流量曲线运行，压力波动量低于±1bar，提高了系统运行稳定性和定位精确性；液压站振动小，噪音低。

便捷： 改造工艺便捷、迅速。可以先从备用泵开始改造，逐一进行，不影响正常生产。而且原控制阀台、原中间配管、原土建基础等无需改造。

2、收集液压站改造方案：

2.1 改造前泵站参数(2用3备)：

	改造前液压站配置情况

	设备型号
	使用

泵组
	电机功率
	电机转速
	柱塞泵型号
	系统压力
	流量
	合计功率

	收集

液压站
	3#
	55kw
	1480转
	PVXS-130-M-DF
	15Mpa
	190L/min
	55kw

	收集

液压站
	4#
	55kw
	1480转
	PVXS-130-M-DF
	15Mpa
	190L/min
	55kw


3#泵系统：工作加压平均工作电流约50A（实测）,相当于25kW电机满负荷运行，大约每小时耗电约25度/H。

4#泵系统：工作加压平均工作电流约54A（实测）,相当于27kW电机电机满负荷运行，大约每小时耗电约27度/H。

以上1套泵站功耗计算如下：（年工作时间为8400小时计算，电费为0.6元计算）

合计每小时耗电为：25+27=52kw/h
合计年耗电为：52kw/h*8400（年工作小时数）=436800度

2.2 改造内容及改造后参数对比：对比表 1
	改造后液压站配置情况

	设备型号
	数量
	永磁同步电机/台
	专用驱动器
	高压叶片泵
	控制系统

	收集液压站
	2套
	专利产品（厂家定制）
	T100-R1-Y/
55kw
	进口品牌
	专用控制程序


对比表2

	收集液压站
	改造前系统
	改造后系统
	节电率
	备注

	主泵组（工作泵）
	柱塞泵
	进口叶片泵
	
	改造后需增加专有控制设备，但是不影响原泵站电机的启停、连锁程序以及操作方法，所有改造后的设备仍布置于原液压站内。

	系统压力（MPa）
	15
	设计压力：18

使用压力：15
	
	

	工作泵数量（台）
注：备用泵不改。
	2+3
	2+3
	
	

	单台工作流量（L/min）
	190
	0-220（可变）
	
	

	总流量（L/min）
	380
	440≥380（可变）
	
	

	主电机（工作电机）
	普通三相电机
	高效永磁同步机
	
	

	电机转速（rpm）
	1480
	2200≥0（可变）
	
	

	单台电机功率（kW）
	55
	≤50（可变）
	
	

	总功率（kW）
	110
	≤100（可变）
	
	

	小时耗电量（kW.h）/2台
	52
	≤26
	≥50%
	

	年耗电量（kW.h）/2台
	436800
	≤218400
	≥50%
	


备注：以上数据是以每年生产8400小时理论计算，最终以实际挂表测量数据为准。
改造后为：泵（两用三备，其中两台为节能泵）。节电率50%(含或者以上) 。

2.3 改造后的液压系统工作情况：

●满足原系统的流量和压力要求；

●不改变原电气人员控制程序，不改变液压站原有操作方法、调整方法、使用习惯等；
●液压系统油温下降，密封件不易老化，泄漏减少；

●冷却循环水系统压力减少，减少了水资源的消耗和污染；
●系统噪音低，振动小，提升了生产车间的环境质量，改善了作业环境；
●系统配置电抗及滤波设备，提升车间用电质量，降低电能污染。
3设备安装：

收集液压站改造施工时间约2～3个工作日（含安装、调试时间），安装调试过程中无需停产，尽量减少对工厂生产的影响，供货单位负责指导安装及调试。
4  系统易损件情况：

后期易损件：联轴器梅花块需要半年更换一次，其他为正常的维护保养。
5  售后服务：

在改造验收完成后承诺18个月保修（含控制器、永磁电机）；

油泵和其他附件质保12个月，终身有偿维护。泵、电机设计寿命5年。

6  供货单位承诺节电率。
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