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芜湖新兴DN350-800机器人承口自动打磨

技术要求
芜湖新兴铸管铸管部
2020-6-4
1．项目概述及目标

1.1项目背景概述

芜湖新兴DN350-800生产线，三磨区域计划采用机器人承口自动打磨，实现承口打磨、端面磨、D1面倒角工位等工序打磨要求，项目实施将对提升生产效率，降低劳动强度、提升企业核心竞争力有着重要的意义。

1.2目标

实现双工位DN350-800球铁管承口自动打磨。
1.3 适应范围

铸管规格：DN350-800 ，T型管

1.4机时产量要求（各规格铸管机时产量）

	铸管规格
	DN350
	DN400
	DN500
	DN600
	DN700
	DN800

	生产线目前机时产量
	70
	60
	55
	45
	35
	30

	两台机器人打磨机时产量（支/时）
	83
	79
	68
	60
	53
	48


效率高者得分高

1.5对卖方的要求

1.5.1 卖方必须有金属打磨相关业绩及成功案例，可进行现场考察。

1.5.2 自合同签订之日起90天卖方能够完成设备投用（施工调试预计在2020年年检期间）。

2.技术方案

2.1方案概述

目前芜湖新兴DN350-800 承口打磨为双工位同时进行，采用步进梁进行倒运。根据布置以及机时产量要求，需要配置两套机器人打磨系统协作完成打磨任务。
2.2拟定方案：

将机械手承口打磨放在原承口端面磨工位；机械手负责两个工位的打磨作业；打磨时两台机械手可同时工作；

2.3 打磨位置及要求
①d1面：倒角、无明显毛刺；

②d2面：清砂、打磨铁渣；

③d3面：清砂、打磨铁渣；

④d5面：清砂、打磨铁渣；

⑤d6面：清砂、打磨铁渣。

2.4 打磨过程
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管道进打磨工位 →传感器测量管道端面位置 → 磨头进d2面 →  转动铸管、启动磨头 →d2、d5、d6、d3面清砂、打磨铁渣 →d1面倒角 →铸管停止转动。

2.4系统设备组成范围及功能说明

2.4.1 设备组成范围
现场现有设备能够满足系统要求的，均可利旧。
现场现有设备不能满足系统要求的，需卖方提供相应设备。

系统需要而现场没有的，需卖方提供相应设备。

2.4.2 系统功能说明

打磨系统应能满足机时产量表所要求的打磨效率。

打磨系统应能够自动检测工件规格。

打磨系统应能够自动检测工件是否到位。

打磨系统能够自动完成打磨任务，打磨质量满足产品要求。

打磨系统能够和现有控制系统进行信号交互。

打磨系统必须满足本质安全要求。

打磨系统为全自动作业。

