碎铁机技术要求
所加工的产品特征：

　　1、本产品破碎的对象为ＧＢ/Ｔ13295管件产品生产中的浇道、废管件，管件最大规格ＤＮ800管件；浇注系统，包括直浇道、横浇道等；

　　2、材质：ＱＴ420-5，最大抗拉强度不大于500ＭＰＡ，最大延伸率10%；

3、浇道直径最大长度1200mm，带浇口杯部分，浇口杯最大尺寸250*350，浇道直径45-55，最大规格为直径70mm:
4、所需要破碎的管件壁厚30mm以内，法兰盘规格ＤＮ600以内；

5、破碎后块度大小：长300*宽200。细长件最大长度不大于500，浇口杯本体保留原尺寸，总长不超500mm。

二、系统要求
　　（一）、设备工作自然环境条件
　　使用环境气温   ：        　          -5--℃45℃
　　使用环境湿度   ：        　　       40~95%

　　（二）、设备性能要求：

　　1、本机采用鄂式结构，液压驱动，鄂板带齿，相互咬合挤压对工件进行破碎。因工件大小不一，需设置鄂板间距方便可调，以保证上述工件皆能破碎。

带进料导向机构，用于存料并防止料块卡住或外溢，　要求1500mm×1500mm以上的进料口尺寸，具体以适应工件为准。出件口尺寸可调，保证压碎后产品尺寸符合第一条的块度要求。
液压系统采用齿轮泵，压力须可调。
电气控制系统采用PLC控制，需设置手动（半自动）和自动功能，通过ＰＬＣ控制，实现压碎动作自动循环，同时需具有联锁及故障报警等功能。
