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1. 设备供货范围
	序号
	设备名称
	规格
	数量，套
	备注

	1
	立轴行星式搅拌机
	
	7
	配套电控系统


2. 设备功能和技术参数
2.1 设备功能

该设备用于物料的混合，满足铸管内衬水泥砂浆的要求。将间断或一次性加入的几种物料通过搅拌、翻转，使物料在短时间内充分混合。要求机器内物料无死点，出料稳定。

2.2 性能参数

1、 最大进料容量1125L，出料容量 750L。

2、 混料方式：立轴行星式（上传动）。

3、 主搅拌机电机减速机：电机功率37kW（380V，50Hz）。

4、卸料方式： 电液驱动（～3kw），单卸料门。

3. 供货方所供设备必须满足的标准规定
搅拌机的设计选型、制造、检验、试验、成套交付使用及验收等方面的规定要执行国家及行业标准。搅拌机的叶片等磨耗、能耗指标、安全指标要满足相关国家标准。包括：

（1) 零件材质应符合有关标准的规定并经过检验合格。

（2) 产品检验应符合JB/T5000.1-1998《产品检验通用技术条件》

（3) 切削加工应符合JB/T5000.9-1998《切削加工件通用技术条件》

（4) 焊接件应符合 JB/T5000.3-1998《焊接件通用技术条件》

（5) 火焰切割件应符合 JB/T5000.2-1998《火焰切割件通用技术条件》

（6) 涂装应符合JB/T5000.12-1998《涂装通用技术条件》

（7) GB1184 形状和位置公差

（8) GB1804 一般公差线性尺寸的未注公差

4. 技术要求
1、供货方根据使用方提出的工艺条件进行本项目方案图设计，经使用方认可并在方案图上签字后方能进行制造。
2、供货方必须严格按照使用方要求，国家及行业有关标准进行设计制造。对国家有关环保、安全等强制性标准，必须满足使用要求。

3、供货方应提供高质量的设备，所供设备成熟可靠、技术先进。设备采用的技术不得涉及他人的专利，所有专利涉及到的费用均已包含在设备报价中，使用方不承担有关设备专利的一切责任

4、供货方在设计、制造时应考虑部件的可维修性，并保证整机需具有良好的密封性能。

5、设备整体在轨道上可移动，配钢制车轮；主传动减速机采用硬齿面齿轮传动；搅拌叶片、刮板叶片、底刮板叶片、弧衬板及底衬板均采用耐磨材料。

6、机壳或盖上设置检修孔和观察孔，观察孔要易于操作，检修孔设有安全开关；主机筒体上配贴安全和操作维护铭牌。

7、轴承采用：国内知名品牌，如哈、瓦、洛等产品。

8、电控系统要求：按钮操作并出一套放在按钮盒上；预留DCS信号接口；搅拌机可实现软启动启停；电控柜配电流、电压表；电气元件均采用知名进口品牌（空气开关采用高分断型、接触器采用D系列）；因安装场地需求，每套电控柜与搅拌机机体的连接线缆均不少于30米。
5. 图纸资料的交付
供货方需向使用方提供以下技术资料：

产品使用说明书、产品合格证、电机使用说明书及相应配件使用说明书各2份。

发货清单一份。

6. 质量保证及服务承诺

保修期为：搅拌机验收合格后12个月或出厂之日起14个月，以先到为主。

使用方在完成所有现场工艺准备工作并需要供货方进行现场服务时，应及时通知供货方，供货方在收到使用方通知后48小时内派人员到达使用方现场。

供货方负责指导安装和调试，并提供相关的操作及维护手册，同时在现场对操作、维护人员进行相关培训。

供货方优惠提供备品备件。
供货方及使用方负责范围

1）供货方负责范围：设备设计制造、供货、运输、指导安装、现场调试、给使用方提供设备荷载条件、用电负荷等介质接点条件。需提供可编辑设备外形图（dwg版）图纸资料、使用说明书电子版资料。
2）使用方负责范围： 负责设备安装及土建设计、施工（含轨道）；负责将整套设备用电外线接至供货方的电控柜接口处。
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