
       炼铁部1号高炉年检主线-扒炉项目技术要求
[bookmark: _GoBack]发包方：芜湖新兴铸管有限责任公司
承包方：
    经双方共同协商，承包方同意承接炼铁部1#高炉年检主线-扒炉等项目，为明确双方责任，签订本技术要求，以资双方共同遵守。
1、 工程名称：炼铁部1#高炉年检主线-扒炉
2、 工程地点：炼铁部1#高炉 
3、 工程范围内容：
1. 高炉将料面以降到12米为基础，每多降1米，减少扒炉费用的0.5%，以发包方探尺数据为准（如料线未降到12米不另外再增加费用）。如承包方对料线深度有异议，可由承包方放线测量，发包方确认。
2、扒炉要求将炉内炉料、粘结物全部清理，炉墙清理干净（牢固部分的喷涂料经双方确认可保留）、无粘结物、积灰，扒炉至炉缸死铁层的合同要求深度（两个铁口能从炉内见到外部伸进去的钻杆）。
（判断标准：以见死铁层清不动为止，判断是否清动，由承包方报请发包方确认，如发包方扒动，承包方必须继续施工）。
备注：风口区域炉料扒到牢固的浇注料为止，具体由发包方现场负责人确认。
清理要求以离碳砖内表面向炉内，炉料保留600mm距离，其余全部清理干净，直至死铁层位置为止。
铁口泥套区域修复，要求开炉前两天具备出铁条件。
3、炉内两边铁口区域（泥包位置）必须清出。发包方现场验收。
4、风口中套部位浇注料按照发包方要求修整，要求喷涂或浇注修补5、承包方将炉料堆放至出铁场平台并装入到发包方指定运输车辆由发包方清运。
6、发包方签字确认后，才能视为工程完成。
7、工期按照合同要求执行。
4、 本要求有效期从 2020年  月    日至2020 年   月    日。
五、甲乙双方责任：
1、发包方负责停炉降料线满足安全作业要求后交付承包方，才开始扒炉。承包方如进入炉内作业需满足以下条件：炉内环境温度降至≤50℃、一氧化碳浓度小于24ppm、含氧量在19.5%-23.5%方可进入炉内作业（如煤气浓度超标，需要进炉内作业，必须带防护器材）。
2、停炉后，发包方负责拆除最多（两个风口大套、六个风口中套），具体位置由甲、承包方确定。
3、发包方协助承包方炉内作业时的安全措施及防护。
4、发包方协助承包方办理其他各项手续。
5、发包方负责提供常压工业水、临时检修电源、管道压缩空气、管道氧气等能源介质以及炉前用吹氧管、打水管。
7、 发包方提供工程所需的行车（承包方自带行车工操作）。
7、承包方在检修现场必须坚持文明施工，确保安全。检修人员进入厂区，要严格遵守发包方的各项规章制度及安全条款的有关规定。
8、如发包方有特殊技术要求，承包方应尽量满足发包方要求。
9、承包方的机械设备必须符合国家和行业的安全技术标准。
11、 承包方负责自带安全器材、扒炉所需机械设备、工器具及材料等。
11、发包方组织人员跟踪监督，如果现场温度过高，承包方人员进入不去，双方协商后，发包方业主工部同意，才可打水，打水要求使用雾化头，不能集中打，打水量要求将表面红焦浇灭就行，不能随意加量，发包方人员叫停时，承包方必须无条件服从。
12、炉缸清理完毕后，发包方检查，不符合规定，承包方必须继续施工，直到达到发包方要求为止。
13、铁口框浇筑：承包方负责对铁口炭砖至铁口框区域进行浇筑，浇筑质量要求不漏风不跑煤气，质保期1年。
14、发包方质量检验人员进行检测作业时，承包方必须提供安全防护措施（高空作业有平台，上下有安全梯，以发包方安全员认可为准），因安全不符合规范，发包方有权拒绝检验，出现工期晚点，由承包方负责。
15、在承包方施工作业时，发包方的施工监理人员作出的裁定和考核，承包方不能当面顶撞，要按规定向发包方负责人申诉，否则考核2000元/次，作出过激行为的考核5万元/次，或者停止其施工，损失由承包方赔付。
16、如果承包方在施工过程中，造成发包方设备设施等财产损失，承包方必须进行修复或按原价赔付。
17、 承包方造成安全环保事故接受发包方的考核。
18、 承包方的相关作业安全方案必须申报发包方安全职能部门审核后才能进行作业，如审核未通过或未按照方案制定被安全监控部门要求停止施工，造成的损失由承包方负责。
19、 承包方扒炉所用水，严禁排入排水沟，如造成影响，则接受发包方环保考核。
20、扒炉作业时如果出现炉墙粘结物粘结严重（如遇到厚度≥300mm且面积≥1平米的大块则视为大型粘结物），需双方共同确认，工期可适当顺延。
21、停炉前的准备工作双方协商商定。
22、疫情期间承包方须满足地方政府和发包方的管控要求。

炼铁部1号高炉年检主线-喷涂及风口喷涂修补
项目技术要求
发包方：芜湖新兴铸管有限责任公司
承包方：
1、 工程名称：炼铁部1#高炉年检主线-喷涂及风口带喷涂修补
二、工程地点：炼铁部1#高炉 
2、 工程范围内容：
1、风口部分修补
要求：风口区域按照扒炉要求清理干净，风口组合砖侵蚀区域要进行喷涂修补，保质期：1.5年。
2、 炉腹及炉腰、炉身喷涂，保质期：1.5年
3、 煤气封罩及上升管、膨胀节（5个）喷涂、上升管和下降管交界处人孔开焊处焊补（焊补前增加耐材）修补。保质期：3年
四、喷涂料、浇注料成分及指标要求
1、高铝质喷涂料（九带以上冷却壁）
	项目
	单位
	保证值

	化学
成分
	Al2O3
	%
	>55

	
	SiO2
	%
	<42

	体积密度
	110℃×24h
	g/cm3
	＞2.3

	气孔率
	110℃×24h
	%
	＜20

	常温抗折强度
	110℃×24h
	MPa
	＞4

	常温耐压强度
	110℃×24h
	MPa
	＞26

	体积密度
	815℃×3h
	g/cm3
	＞2.3

	气孔率
	815℃×3h
	%
	＜20

	常温抗折强度
	815℃×3h
	MPa
	＞11

	常温耐压强度
	815℃×3h
	MPa
	＞55

	永久线变化
	815℃×3h
	%
	±0.1

	体积密度
	1400℃×3h
	g/cm3
	＞2.2

	气孔率
	1400℃×3h
	%
	＜20

	常温抗折强度
	1400℃×3h
	MPa
	＞13

	常温耐压强度
	1400℃×3h
	MPa
	＞62

	永久线变化
	1400℃×3h
	%
	-0.1~+0.7



2.碳化硅质喷涂料（5~8带冷却壁）
	项目
	单位
	保证值

	化
学
成
分
	Al2O3
	%
	＞70

	
	SiC
	%
	＞12

	
	SiO2
	%
	＜9

	体积密度
	110℃×24h
	g/cm3
	＞2.7

	气孔率
	110℃×24h
	%
	＜20

	常温抗折强度
	110℃×24h
	MPa
	＞4

	常温耐压强度
	110℃×24h
	MPa
	＞22

	体积密度
	815℃×3h
	g/cm3
	＞2.7

	气孔率
	815℃×3h
	%
	＜22

	常温抗折强度
	815℃×3h
	MPa
	＞7

	常温耐压强度
	815℃×3h
	MPa
	＞40

	永久线变化
	815℃×3h
	%
	±0.1

	体积密度
	1400℃×3h
	g/cm3
	＞2.7

	气孔率
	1400℃×3h
	%
	＜22

	常温抗折强度
	1400℃×3h
	MPa
	＞11

	常温耐压强度
	1400℃×3h
	MPa
	＞42

	永久线变化
	1400℃×3h
	%
	-0.1~+0.4



3、煤气封罩及上升管FN-140
	Al2O3
%
	使用温度
	体积密度
	耐压强度
兆帕
	导热系数
W/(m.k)
	线变化率
%
	牌号

	≥45
	1000
	1.6~1.65
	110度x24h   ≥10
1300度x3h  ≥25
	≤0.65
1000度
	1000度 ±0.5%
	FN140


4、炉缸及风口带修补料
	项目
	单位
	保证值

	化
学
成
分
	Al2O3
	%
	>70

	
	SiC
	%
	>12

	
	SiO2
	%
	<8

	体积密度
	110℃×24h
	g/cm3
	＞2.9

	气孔率
	110℃×24h
	%
	＜17

	常温抗折强度
	110℃×24h
	MPa
	＞3

	常温耐压强度
	110℃×24h
	MPa
	＞24

	体积密度
	815℃×3h
	g/cm3
	＞2.9

	气孔率
	815℃×3h
	%
	＜18

	常温抗折强度
	815℃×3h
	MPa
	＞4

	常温耐压强度
	815℃×3h
	MPa
	＞41

	永久线变化
	815℃×3h
	%
	±0.1

	体积密度
	1400℃×3h
	g/cm3
	＞2.9

	气孔率
	1400℃×3h
	%
	＜18

	常温抗折强度
	1400℃×3h
	MPa
	＞6

	常温耐压强度
	1400℃×3h
	MPa
	＞51

	永久线变化
	1400℃×3h
	%
	-0.1~+0.8



五、本协议有效期从  2020 年   月   日至2020年   月   日。
六、技术要求：
1、耐材质量检验：
取样分两次，首次承包方耐材生产封装前，承包方通知发包方，发包方到承包方生产现场双方共同取样后送有国家资质的相关耐材检验单位进行检测（检验费用由承包方承担），检验报告直接寄给发包方质量负责人。末次，承包方耐材进发包方现场后，甲乙双方再次取样，送有国家资质的相关耐材检验单位进行检测（检验费用由发包方承担）。标准按照双方技术协议约定的耐材理化指标。如耐材检测指标不合格，该喷涂款费用全扣。
2、喷涂作业检测方法
（1）校验中心：承包方从炉顶和风口中心拉十字线，从炉顶十字线中心放垂线下来到风口带十字线中心平面，发包方根据上下两平面偏差，调整炉顶偏差值，确定喷涂中心。（使用激光仪确定中心）
（2）清理炉墙粘结物，发包方在喷涂前检查炉墙粘结物是否清理完成，签字确认后承包方才允许施工。如果出现炉墙粘结物粘结严重，需甲乙双方协商确认，可适量调整工期。
（3）喷涂：每层冷却壁圆周方向均匀设置8个定位标尺，以中心为起点，按炉型尺寸喷涂，标高从风口中心线往上返（承包方负责，发包方检查标尺位置），作为喷涂标准，喷涂结束检查均匀度，多喷-刮除，少喷-补齐，最后签字。以实际测量尺寸为准。


喷涂料厚度150毫米（冷却壁内表面，镶砖燕尾槽外面）
3、喷涂料反弹量不大于5%，超过标准部分不予结算。
检测标准：材料和验收工具承包方提供，安装，配合称量
从炉缸中心到风口方向支支架，上铺铁皮，宽度按0.5米，高度0.4米，长度按炉缸半径（抵至炉墙），发包方选任意两个方向，最后接的返弹料按过磅计量（计量称），核算接料所在平面面积后，按照接料面积除以所在平面面积计算返弹料量，作为结算依据。
七、甲乙双方责任：
1、承包方喷涂设备及材料，按发包方指定位置存放、保管，对保管不善造成的损失及考核均由承包方负责。
2、根据计划喷涂的厚度和高度，承包方在施工方案中提出施工进度控制表，并能在施工过程中，根据实际情况进行调整。
3、喷涂结束后，由甲乙双方共同对喷涂效果进行验收，如验收不合格由承包方负责修补。
4、发包方负责协助承包方办理进出厂施工的各项手续。
5、发包方负责提供工业水、临时检修电源、管道压缩空气、管道氧气等能源介质。
6、发包方提供工程所需的行车（承包方自带行车工操作）
7、承包方在检修现场必须坚持文明施工，确保安全。检修人员进入厂区，要严格遵守发包方的各项规章制度及安全条款的有关规定。
8、承包方的机械设备必须符合国家和行业的安全技术标准。
9、承包方根据喷涂厚度制作标尺供发包方对喷涂厚度进行验收。
10、包装及运输要求：必须使用防水包装袋。另外，施工时从存放地点运至施工地点由承包方负责。废弃包装袋等环保废弃物按公司规定处理（发包方不需要的废弃物，由承包方负责回收）。
   11、发包方质量检验人员进行检测作业时，承包方必须提供安全防护措施（高空作业有平台，上下有安全梯，以发包方安全员认可为准），因安全不符合规范，发包方有权拒绝检验，出现工期晚点，由承包方负责。
12、在承包方施工作业时，发包方的施工监理人员作出的裁定和考核，承包方不能当面顶撞，要按规定向发包方负责人申诉，否则考核2000元/次，作出过激行为的考核5万元/次，或者停止其施工，损失由承包方赔付。
13、如果承包方在施工过程中，造成发包方设备等财产损失，承包方必须进行修补或按原价赔付。
14、承包方造成安全环保事故接受发包方的考核。
15、承包方的相关作业安全方案必须申报发包方安全职能部门审核后才能进行作业，如审核未通过或未按照方案制定被安全监控部门要求停止施工，造成的损失由承包方负责。
16、承包方需提供耐火材料烘炉曲线（烘炉时间不超过72小时）
17、疫情期间承包方须满足地方政府和发包方的管控要求。
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