炼铁部烧结环冷机密封大修技术要求

大修范围

炼铁部烧结两组环冷机上、下密封及三角梁密封大修，包括原有密封的拆除（能保证质量的前提下可利旧），新密封的安装。

大修要求

1、大修工作是在不改动原有主体结构的基础上拆除原有的磨损严重密封装置，更换新的机械密封装置。
2、机械密封是在台车下密封板上安装金属滑动密封装置，在环冷机架体上安装金属静密封装置，金属静密封装置与风箱连接，要求通过弹性装置对台车高度变差进行补偿，同时预留足够的接触尺寸用以补偿台车的径向椭圆变差。

3、大修目的是降低漏风、减少粉尘、提高环冷预热回收蒸汽产量。投标单位注明新密封投用后相关指标参数。

4、单台环冷机大修周期不超过7天。

质保期

大修实施后，要求整机质保三年以上，包括质保期内维护所需备件、施工人员。

