数显布氏硬度计技术要求
1． 试验时应可根据需要自动加卸试验力，并能施加预定的试验力。试验力：62.5 kgf～3000kgf，允差不大于±1.0%；应能均匀平稳地施加试验力，不得有冲击和振动。
2． 压头规格：转塔上同时具备φ2.5、φ5、φ10碳化钨合金压头。其压头直径允差，表面粗糙度满足GB/T231.2要求。
3． 自动转塔，实现光学镜头、压头转换全自动；
4． 硬度测试范围	 4HBW～650HBW。
5． 

试验力、保持时间满足GB/T231.1-2018要求（从加力开始至全部试验力施加完毕的时间为s，理想状态为7s，试验力保持时间由s，理想状态为14s），时控误差的最大允许值为±0.5s。并能根据试验材料的性质选择和控制试验力保持时间。用户使用时间可以自行调整。
6． 试验标尺	HBW2.5/62.5、 HBW2.5/187.5、 HBW5/62.5、HBW5/125、HBW5/250、HBW5/750、HBW10/100、HBW10/250、HBW10/500、HBW10/1000、HBW10/1500、HBW10/3000。
7． 最小测量厚度  0.29mm。
8． 最小试样尺寸：直径≥5mm；最大试样尺寸：200mm；
9． 被测试件允许最大高度：达到230mm。
10． 保存试样和试验参数信息等功能。
11． [bookmark: _GoBack]压痕图像处理，实现了图像自动扑捉、分析、计算、打印全自动。能直观显示压痕直径及测量的硬度值。
12． 数据输出：USB接口连接打印机或U盘输出试验报告，并配置数据导出端口，数据能够导出到计算机中。
13． 其他未提及的仪器及压头的精度满足GB/T231.2。
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