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                     钢水连续测温技术要求
中间罐介绍

中间罐耐火层由整体式浇注层组成，工作层由镁质涂抹层或镁钙质干式料烧结层构成。中间罐内部设置有控流装置（如坝，挡渣堰等）用以改善中间罐内钢水的流场，最大程度的促使夹杂物上浮并减小由于中间罐包型所产生的死区。中间罐内部控流结构如：冲击板，坝，挡渣堰和湍流抑制器等将通过水模拟的方式确定。
	中间罐容量［t］
	～38

	中间罐液面高度［mm］
	800（工作液面），900（溢流液面）


全过程保护浇铸（无氧化浇注） 
（1）钢包→中间罐使用长水口保护浇注

（2）中间罐→结晶器使用浸入式水口保护浇注

（4）中间包覆盖剂保护

二、技术指标

技术指标见表

	测 量 范 围
	800～1650℃

	测量准确度
	±3℃

	使用寿命
	测温管≥24小时 

	插入钢水深度
	≥300mm

	使用环境温度
	-10～70℃（探测器）、-10～60℃（仪表）

	标 准 输 出
	4～20mA (对应800～1650℃)

	输 出 精 度
	0.5 

	电       源
	Ac 220V±10V、50HZ


三、技术要求

钢水连续测温系统主要包括测温管、探测器、信号处理器、大屏幕显示器、连接电缆、冷却风路、阀门、减压阀等部分组成。

测钢水温度显示在大屏幕显示器上。并可输出4～20mA标准信号进入主控室微机，便于对连铸工艺进行实时监控，曲线记录。

所有信号输出应具有温度补偿功能，以避免环境温度变化引起的误差。

检测温度连续稳定。

四、其他说明

供货方对系统的完整性和可靠性负责。

供货方负责系统的安装调试并对安装的合理性负责。

使用方指定电源和气源，材料和安装均由供方负责。

负责人员培训，提供有关的使用、维护说明等支持资料。
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