	



DN400~DN1600管件内壁自动打磨机技术要求
一、产品规格及打磨技术要求
1、产品特征及打磨质量要求
管件的材质：球墨铸铁QT420-5，抗拉强度≧420MPa，延伸率5%-15%。
工件打磨余量：无余量，将管件内壁表层整体打磨平整、无台阶即可。
工件单件重量：最大件为DN1600*L2000管件，重量≤5000KG，最小规格DN400*L2000，重量1吨；管件外形如下图，具体规格尺寸以GB/T13295标准为准，以下为DN1200穿墙管。
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打磨后内壁表面粗糙度要求Ra6.3，打磨后整体平整、无振纹、无接刀痕，不规则面能平滑过度。

产品规格及打磨范围：

产品规格：ＤＮ400-ＤＮ1600范围内的直筒型管件，包括双法兰短管、盘插、穿墙管等。工件规格最小为DN400、最大为DN1600，工件长度最短为800mm，最长为2500mm。
机床功能及要求

（一）、总要求：

该设备用于对上述要求的工件进行内壁进行自动砂轮磨削，磨削内壁成平整、连续的圆柱面，表面粗糙度3.2以内，作为涂装前的最终加工处理；

打磨过程自动运行，人工装卸工件放到夹具上后，即可启动设备进行自动连续打磨，直到打磨完成，自动停机复位；

同一台设备必须同时具备打磨上述DN400-DN1600范围内各种规格管件的能力，不同型号的管件可通过相关的调节机构，完成设备的调整，确保快速调节，满足不同大小规格、不同长度工件的打磨要求。
（二）、设备运行方式：
人工吊装工件放到托轮上→隔音罩关→小车前进磨削→小车后退磨削→小车退到位→隔音罩开→停机复位，管件由人工从托轮上吊走。

（三）、设备组成及功能（具备以下功能但不限于以下要求）：

该套设备包含工件回转驱动机构、驱动速度调节机构、砂轮磨削机构、控制系统、打磨防护装置等全套装置。

2.2.1、该设备须具备工件回转驱动机构、支撑机构，并回转速度可调，以适应ＤＮ400-ＤＮ1600范围内的不同直径工件打磨所需要回转速度的要求；
2.2.2、且支撑机构须对DN400-DN1600范围内任一规格皆可适应，对长度在800-2500mm范围内的工件比可适应；，通过调节机构即可实现快速换型；

2.2.3、须配置自动打磨内壁砂轮机构，回转速度可调以适应不同大小工件，打磨时进给驱动速度可调，以调节打磨表面质量；

2.2.4、具备相应的安全防护、联锁控制等安全保护功能。
（四）、其他要求

1、厂家在进行设计时需要对设备整体结构、工艺方案、工装夹具等作全面考虑，须耐用、效率高、加工质量稳定、夹具定位方便可靠，工件规格切换方便。

2、本机床所选用机械、液压、电气系统及其零部件、电子元件是当今市场上采购的标准系列产品，技术先进、优质可靠。不得有国家明令禁止使用、已处于淘汰范畴的产品。
3、机床整体方案（包括工装夹具）须于投标前与业主进行充分勾通，提供打磨方案、设备总装配图，机床结构、主要功能、加工效率、主要技术参数、操作使用特点等的详细说明，方案确认后方可参加投标，未勾通者不予受理参加投标。

4、其他条件：
供电条件：380V±10%、50Hz、3N；

压缩空气：工作压力为0.4-0.5Mpa；

环境温度：-5～40℃；

工作制度：24小时工作制；

三、投标要求：

投标文件应对机床的结构、功能、使用方法及技术参数做详细描述；

投标时提供一份设备的整体方案图、打磨示意图。

投标时，投标方如果有优于本招标要求的方案，可在本招标文件技术要求中表述。

投标时提供外购配套件清单，须注明名称、规格型号、生产厂家。

卖方负责设备供货、指导安装、调试、操作人员培训。
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