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一、  概况
1.1 存在问题
我公司高炉由于投建于2012年，随着当前智能技术的发展，目前高炉自动化水平已经严重滞后；相对于目前国内同类高炉的自动化配置水平、人员操作水平、操作人员劳动强度、人员工作效率，数字化升级改造亟待提升。

目前公司高炉入炉料检测采用在烧结矿、交谈在槽下振动筛口处或皮带上取样进行接料、取料、称量、分级筛分和记录的工艺方法。现方法存在时效性差、不能连续检测，测量有人工误差，劳动强度大且有一定的安全风险等缺点，对高炉、焦化、烧结操作调剂控制指导性不连续也不全面，指导意义不强。原有检验方法落后，已经不能够满足国家提倡的创新驱动、智能制造的需要。根据高炉实际状况，拟计划经过自动化改造后可以实现炉料粒度检测，提高物料管控能力。
1.2 设计原则
1）项目实施后应能保证设备使用的可靠性和实用性；
2）在设计上尽量采用成熟、可靠的新工艺、新技术、新产品进行系统集成；
3）在满足使用功能要求的前提下，尽可能做到操作方便、维修简单、备件通用性强等，节约项目投资；
4）严格执行国家环境保护法、安全消防和工业卫生等有关规定，认真贯彻执   行国家规定的能源政策，尽可能降低各种原料和动力的消耗；

5）投标方中标后一周内出具详细设计图纸；

6）方案遵循的技术规范和标准如下：
《机械产品模块化设计规范》；
《供配电系统设计规范》；
《国家电气设备安全技术规范》；
二、 改造内容及设计目标
2.1 控制系统
2.1.1 硬件

1）增加图像采集设备2套；

2）增加辅助光源设备2套；

3）增加现场控制箱1套。
4）增加图像处理设备含数据分析软件 1套及显示器1套；

5）增加数据传输设备1套。

2.2 改造目标

1）实现实时24小时不间断在线检测，大幅提高检测频率，从而提高检测准确率，当颗粒物直径≥300mm，可报警提示；
2）提高检测实时性，并与现场的烧结、焦化系统、检化验系统联动，获取生产批次信息，实时反馈质量检测结果；
3）通过监控统计粒度数据及变化趋势，对质量异常进行预警；
4）代替人工作业，减轻人工劳动强度。
2.3 设计与施工

1）安装完毕后，投标方对现场操作工进行培训，内容包括检测系统的操作及日常维护保养等方面。

2）设备交货时，提供电气原理图、电气接线图、电器元件型号规格表和说明书纸质版一套，电子版一套，产品合格证，及使用说明书。

（本项目所有设备和备件由投标方提供，并负责指导安装调试，同时保证改造后系统的完整性、先进性、稳定性。）
2.4质保期和售后服务：

2.4.1调试验收：设备调试运行无误后，正式验收。质保期自验收之日起至12个月内。质保期内所有电气元件免费维修更换。

2.4.2 验收标准：智能检测数据和人工筛分测量数据误差≤5mm且合格率90%以上。

2.4.3售后服务：自接到故障通知起算1小时内给予答复，需到现场维修的，48小时内现场处理。
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