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一、概述
1、炼钢部转炉一次除尘电场除尘灰，目前采用罐车将一次除尘灰输送至烧结区域，现需对料仓进行改造，将原有封闭机械传动输灰改为封闭式管道输灰，再由吸排口送入专用罐车内运至用户点，全程无灰泄漏。
2、炼钢部二次除尘三个工位，目前均是由罐车将工位点中间仓内二次除尘灰送至渣处理区域，现需对罐车接灰方式进行改造，将原设计自由落灰改为吸排口，将除尘灰送入专用罐车内运至指定区域，全程无灰泄漏。
二、招标内容
	序号
	招标项目
	数量
	单位
	备    注

	1
	一次除尘灰气力输送系统
	1
	套
	设备的整体供货、指导安装和调试

	2
	二次除尘吸排口改造
	3
	套
	设备的整体供货、指导安装和调试


3、 技术条件及要求
1、 一次除尘灰气力输送系统
1.1 现有装备参数
（1） 一次除尘器相应参数：
[bookmark: _GoBack]总产灰量： 150t/d
（2） 给料来源：一次除尘电场处理灰
（3） 输送物料：一次除尘细灰
（4） 物料温度：≤150-260℃
（5） 灰仓（现有）容积：120m3 ，有效容积：≥90%。
（6） 密度：1.0-1.4t/m3 ，除尘灰粒度大小≤3mm。
（7） 除尘灰成分：
	成分
	TFe
	FeO
	SiO2
	CaO
	MgO
	Cr
	S
	P
	Al2O3
	MnO
	Cu
	TiO2
	烧损
	R
	Pb
	H2O

	含量（%）
	61.99
	25.38
	1.29
	5.89
	1.71
	0.019
	0.115
	0.093
	0.33
	0.63
	0.01
	0.035
	3.44
	4.57
	0.029
	0.7


2.2 一次除尘灰输送要求：
（1）输灰能力：≥100t/d（每路管线）
（2）输送方式：正压输送，间断输灰。
（3）输灰管线数量：2条。（现有1#2#电场两座，每座电场一条，灰仓共用）
（4）输送氮气参数：压力0.5-0.6MPa。
（5）输送距离：一共2处管路，每套电场一处管路，1#电场管路约50米，其中水平管道长约33米，垂直高度约17米；2#电场管路约32米，其中水平管道长约15米，垂直高度约17米。
（6）卸灰点：1处，吸排口径：DN150。
2、二次除尘吸排口改造
1.1 现有装备参数
（1）二次除尘共三个工位改造，共三套。三个工位灰量参数：
     1#LF炉、脱磷除尘工位灰量：25t/d
     转炉二次除尘工位灰量：25t/d
     转炉三次、地下料仓工位灰量：25t/d
（2）二次除尘灰成分：
	成分
	TFe
	FeO
	SiO2
	CaO
	MgO
	Cr
	S
	P
	Al2O3
	MnO
	Cu
	TiO2
	烧损
	R
	Pb
	H2O

	含量
%
	9.25
	7.91
	31.33
	2.55
	2.83
	0.001
	0.51
	0.045
	7.3
	0.2
	0.02
	0.383
	14.98
	0.08
	0.211
	3


（3）给料来源：转炉二次、三次、精炼炉、地下料仓收尘灰
（4）输送物料：除尘灰
（5）物料温度：≤20℃（常温）
（6）灰仓（已有）容积：25m3 ，有效容积：≥90%。
（7）除尘灰粒度大小≤3mm。
1.2 吸排连接改造要求：
输灰能力：≥60t/h（每个吸排口）
改造范围：二次除尘系统储灰仓及下料口。
卸灰点：3处（每个工位对应一处），吸排口径：DN150。
四、功能描述及技术要求
     投标方需到现场进行仔细的勘察，进行方案技术交流，投标时提供工艺方案图。保证输送系统不能影响现有备用爬坡链、斗提链的运行；一次除尘灰气力输送系统和二次除尘吸排口改造对应的现有灰仓都需进行利旧改造，并且加装流化装置和吸排车连接组件。因设备露天运行，主体设备、操作箱、输送管路及其他附属设备外部必需涂耐腐蚀涂料。
4.1 一次除尘气力输灰系统功能描述
1#、2#电场产生的除尘通过使用1#、2#仓泵作为发送单元，将1#、2#电场内处理过的除尘灰输送到现有灰仓，现有灰仓需进行改造，需配套仓顶除尘器（出口粉尘排放满足＜10mg/m3）、流化装置、空气加热装置及吸排车连接组件、雷达料位计等阀组及管路。
发送单元总体高度(含阀门、导料管、仓泵等)不得高于现有设备排料口（高度4.6m）。
该输送系统包括有：仓泵输送系统、仓顶除尘器、吸排车连接组件（吸排口）、储气罐、输送管道、防堵排堵管道、控制阀组、气控阀箱、仓壁流化装置、空气加热装置、PLC控制系统等。
4.2 二次除尘吸排口改造功能描述
二次除尘吸排口改造，是将料仓原有的下料阀和螺旋给料机拆除，通过在除尘灰灰仓下部设吸排车接口组件，与吸排罐车通过管路连接起来，通过吸排装置后置喷射气源辅助将除尘灰送入吸排罐车，再由罐车运至指定地点。根据目前实际生产状况须在每个现有灰仓处增加一台电加热器，压缩空气经空气电加热器加热后，将加热风通过流化板引入灰仓，起到流化除尘灰的作用，可有效避免除尘灰板结现象。
该改造包括有：吸排车连接组件（吸排口）、仓顶除尘器（出口粉尘排放满足＜10mg/m3）、连接管道、控制阀组气控阀箱、仓壁流化装置、空气加热装置、控制系统等。
4.3 防堵、清堵装置
为确保输送系统稳定可靠运行，每根输灰母管均会配置一套防堵、清堵装置。
防堵：一旦输送压力波动，出现堵管趋势，系统将自动进入吹扫程序：关闭
出料阀，启动吹扫气对管道进行吹扫，直至压力恢复正常为止。
清堵：每根输送母管起始端均配备一套正压充气负压反抽的清堵装置。清堵装置的原理为：一旦发生堵管，打开管道进气阀，对管道进行加压，气流到达管道上某发生堵管料栓的位置后，压力上升，一旦达到设定值，关闭进气阀，打开反抽阀门，在堵管料栓的端头就会产生高负压，由该负压反抽松动料栓，达到清堵的效果。该装置通过程序控制自动疏通管道，也可在就地操作箱实现手动操作。
输送系统采用优质的气动摆动阀作为除尘器下气力输灰系统进料阀、平衡阀、
清堵阀，气动双闸阀作为出料阀及库顶切换阀。
4.4 输送管道
输送管道需考虑耐磨处理，管线弯头必须使用陶瓷内衬耐磨结构，耐磨层8mm。各系统输卸灰管道弯头、三通全部采用陶瓷内衬管道，内部通径保持尺寸不变，外层钢管厚度≥8mm，陶瓷层厚度不小于4mm；氧化铝含量不小于 92%，管道与陶瓷之间采用专用粘合剂进行粘接，成品内壁光滑；所有弯头和三通的入口处加长150mm 陶瓷内衬管道，出口处加长 1000mm 陶瓷内衬管道；其余输灰管道直管段采用采取降低耐磨措施，壁厚不小于8mm无缝钢管（管道使用寿命大于2年）。
所有承受压力大于 0.1MPa 的装置（包括仓式泵及其附件、阀门、储气罐、管道及管件等）设计、制造满足 GB150-2011 相关标准。投标方保证整体设备在车间里进行完整的功能测试，并提供详细的功能测试报告及证明文件。
要求输送管道管径合理，降低管道磨损。
4.5 所用气源
一次除尘所有气源介质均使用氮气，投标方配置氮气压缩罐（含所有配套装置）。
二次除尘压缩空气由卖方配净化装置，并注明单位时间内使用压缩空气量，招标方只提供气源到设备附近，投标方配置空压风压缩罐（含所有配套装置）。
配套的过滤器、电磁阀、气动管路和配套装置全部由投标方提供。
4.6 其他
输送系统灰仓（现有）需配套雷达料位计，数据显示误差±100mm，能计算输灰量和累计输灰量以及耗气量。
一次除尘区域属于煤气区域，所使用电机、电源箱、电源线或控制柜须使用防爆电器，电机满足GB18613-2012的2级以上节能电机。
仓泵容积尽量大，阀门开启次数尽量少，降低故障率。
物料输送线路上所有阀门需有耐磨处理。转动机械部分加工应精确，以保证阀门开关灵活，到位准确。输送泵的入口阀、出口阀要保证物料流动与阀门开闭过程中阀芯无磨损，最大限度的提高阀体的使用寿命
五、电气控制
5.1控制概述
一次除尘输灰系统控制由一台组合式PLC控制柜和现场气动控制箱组成，PLC接收现场仪表的各种信号并根据程序发出相应的指令给现场气动控制箱的电磁阀，最终通过电磁阀来控制气缸动作，输送量在一次除尘主控室能够远程控制。
二次除尘吸排改造需配置现场操作箱，实现料仓内部料位信号和料位预警功能。
5.2一次除尘输灰系统控制说明
（1）控制设备包括PLC控制柜，现场气动控制柜。
（2）PLC配置相应的输入模块、输出模块、通讯模块、模拟量模块。
（3）为PLC控制器编制相应的逻辑程序，综合相应的压力信号、料位信号和程序顺序来执行相应的动作。
（4）PLC控制器收到指令，同时发出相应的指令，最后由现场气动控制箱内的电磁阀执行相应的动作，最终控制现场气动阀的开关。
（5）PLC控制柜配置有中控硬接点，可连接至中控，在中控显示各种状态以及实现中控启停。
（6）PLC控制柜可实现高压报警、低压报警、气源压力不足报警、泵满报警、泵空报警等报警以及料仓内部料位信号和料位预警功能。
（7）PLC控制柜配置触摸屏，现场触摸屏要求和PLC选型配套，可实现系统参数的修改和设置，也可以对单独设备的控制和对管道助吹功能的选择。
（8）中控室增加一台工控机，要求16G内存，固态硬盘500G，显示屏24寸，可实现系统参数的修改和设置，也可以对单独设备的控制。
（9）PLC控制柜具有手动、本柜自动、中控自动三种控制方式，PLC程序、触摸屏画面、中控室监控画面全部提供，要求中控室工控机具有以上报警的显示和语音提示。
六、双方设计范围供货分交
6.1  设计分交
6.1.1招标方负责
       （1）土建基础设计。
（2）仅负责一路电源接至投标方总配电柜；投标方系统内所有用电取自总配电柜。
（3）负责气源接至投标方储气罐处。
6.1.2 投标方负责
（1）投标方对一次除尘灰气力输送系统和二次除尘吸排口改造的设计性能负责，同时严格按照招标方时间节点要求按时提供设备基础条件以及其他相关技术资料。
（2）一次除尘灰气力输送装置和二次除尘吸排口改造与其它设备的连接信号及其它能源接点由投标方提出详细的设计条件。
（3）投标方负责提供设备安装图纸及设备的指导安装和调试。
6.2  供货分交
6.2.1 招标方负责
（1）设备涉及基础预埋件招标方提供。
（2）控制电缆、动力电缆、桥架等辅材材料由招标方提供。
（3）招标方负责基础施工和设备安装。
6.2.2 投标方负责
（1）负责本规格书所描述一次除尘灰气力输送系统和二次除尘吸排改造的功能范围内所有设备的供货、指导安装及调试，明确注明属招标方供货的除外。安装支架由投标提供，输送管道在施工过程中，长度及弯头超出供货部分需由投标方补齐。
（2）负责设备操作箱、电控系统供货。(包含电气柜内配线、PLC模块组装连接等)
6.2.3 所有投标方供货的设备都涂有底漆及二次面漆加以防护，通用产品出厂时涂有最终面漆,并且涂耐防腐涂料。主要设施及附属设施的涂装须按《涂装通用技术条件》JB/T5000.12.1998执行。涂漆前必须认真仔细地清除锈蚀，手工除锈要达到st3级，喷射除锈要达到sa2.5级。
     涂漆道次：涂底漆2次，2次面漆,平膜总厚度为100μm（干膜）。
6.2.4供货分交表 
一次除尘灰气力输送系统                 （B：招标方，S：投标方；）
	序号
	部件名称
	数量
	单位
	基本信息
	基本设计
	详细设计
	供货
	安装
	调试 
	现场指导
	备注

	1
	一次除尘输灰系统
	1
	套
	B
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S
	含仓泵发射单元、阀门、灰仓料位开关、流化装置、雷达料位计及配套组件

	2
	仓顶除尘器
	1
	套
	B
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S
	粉尘排放＜10mg/m3

	3
	吸排车连接组件
	1
	套
	B
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S
	吸排口径DN150

	4
	输送管路及弯头
	
	配套
	B
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S
	

	5
	气动控制系统
	
	配套
	B
	S
	S
	B
	B
	S/B
	S
	含储气罐，容积由投标方根据输送能力配套

	6
	压力变送器、压力表
	
	配套
	B
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S
	

	7
	PLC控制柜、上位机、操作箱
	
	配套
	B
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S
	

	8
	自动控制系统
	
	配套
	B
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S
	

	9
	电缆、桥架
	
	配套
	B
	S
	S
	B
	B
	S/B
	S
	


二次除尘吸排口改造                     （B：招标方，S：投标方；）
	序号
	部件名称
	数量
	单位
	基本信息
	基本设计
	详细设计
	供货
	安装
	调试 
	现场指导
	备注

	1
	二次除尘吸排装置
	3
	套
	B
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S
	含阀门、流化装置、灰仓料位开关、雷达料位计及配套组件，吸排口径DN150

	2
	仓顶除尘器
	3
	套
	B
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S
	粉尘排放＜10mg/m3

	3
	输送管路及弯头
	
	配套
	B
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S
	

	4
	气动控制系统
	
	配套
	B
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S
	含储气罐，容积由投标方根据输送能力配套

	5
	现场操作箱
	
	配套
	B
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S
	

	6
	电缆、桥架
	
	配套
	B
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S
	

	7
	灰仓保温层
	3
	套
	B
	S
	S
	S
	B
	S/B
	S
	


七、资料交付
7.1资料交付及要求
	序号
	资料名称
	交付时间
	备注

	1
	用于设计的资料图
	
	

	
	设计审查
	合同签订5天内
	

	
	土建基础资料图
	合同签订15天内
	DWG电子版+蓝图2套

	
	介质接点资料图
	合同签订15天内
	DWG电子版+蓝图2套

	
	电气及自动化提资图（含电气装置表）
	合同签订15天内
	DWG电子版+蓝图2套

	2
	设备
	
	

	
	安装总图（含装置重量）、部件图
	合同签订40天内
	蓝图9套，电子版（PDF）

	
	工艺管路图
	合同签订40天内
	蓝图9套，电子版（PDF）

	
	备件图
	装置交货时
	蓝图2套，电子版

	
	主要外购件清单
	
	

	
	消耗件、易损件清单
	
	

	3
	公辅介质施工图
	
	

	
	压缩空气、水等介质施工图
	合同签订40天内
	蓝图9套，电子版

	4
	电气及控制
	
	

	
	电气原理图
	合同签订30天内
	蓝图9套，电子版

	
	电气及自动化系统施工图（含电缆表）
	合同签订30天内
	蓝图9套，电子版

	
	PLC编程
	调试完成后
	电子版

	5
	装置相关资料
	
	

	
	最终装置的使用说明书和功能描述
	装置交货时
	电子版（word）

	
	各种培训资料、操作、维护、检修、安全说明书
	装置交货时
	纸版、电子版（word）

	
	质量检验书和质保书
	装置交货时
	纸版


注：
1.所有日期均指日历日。
2.投标方交付的资料包括纸质资料和电子文件，表中资料份数为纸版资料份数。要求电子文件可编辑，电子文件类型分别为：dwg文件；doc文件；xls文件等。
3.对于没有列入技术资料清单，却是工程所必需的文件和资料，投标方应按招标方要求及时免费提供。如需改进时，投标方应及时免费提供新的技术资料。
4.投标方涉及第三方专利和其他知识产权纠纷的，由投标方自行负责，与招标方无关。
八、质量、性能及寿命保证
（1）投标方保证所供货物是全新的、未使用过的，并完全符合合同规定的质量、规格和性能的要求，并对由于制造及材料缺陷而产生的故障负责。
（2）投标方所交产品的数量、规格、型号、质量等不符合同规定的，由投标方负责包换或包退，并承担调换或退货而支付的实际费用。因调换逾期者按逾期交货处理。（3）在质保期内投标方收到通知应免费维修或更换有缺陷的货物或部件。
（4）交货时投标方应提供产品质量合格证明给招标方。
(5) 投标方提供的管道和弯头正常使用寿命不低于1年，阀门正常使用寿命不低于2年，泵体寿命不低于5年，电气元件寿命不低于1年。
[bookmark: _Toc294085365]九、投标书内容和要求
（1）请按本要求提出的范围和要求进行分项描述，对所供装置进行详细技术说明，其中包括装置技术性能、规格、结构特点、材质、重量，并用图形和附表表示供货范围和交接点，最大单件重量及最大单件外形尺寸。
（2）提供工艺布置图。
（3）主要装置、关键零部件供应商清单。
（4）供货的同类项目建设和生产业绩。

