
芜湖新兴铸管有限责任公司

（喷煤CO、O2在线气体分析系统）

技

术

要

求

签字时间：      年   月   日 

芜湖新兴铸管有限责任公司炼铁部高炉喷煤在线气体分析系统（一号磨和二号磨各一套）的供货技术要求及相关合作、技术服务等事项达成如下协议:

一、技术依据及说明

该技术要求作为主合同的技术定义部分，与主合同具有同样的法律效力，随主合同一起生效。

二、安装场所、数量及要求：

安装位置：高炉喷煤磨机出口 

数量：2套（一号磨和二号磨各一套）

工作要求：单点双流路运行，确保24小时连续不间断分析。

三、单套设备组成清单 

	高炉喷煤在线气体分析系统

	序号
	名称
	规格要求
	单位
	数量
	备 注

	1
	气体分析仪表

（界面可中英文切换）
	
	台
	1
	量程:  CO: 0-5000PPM；O2:0-25%；（量程可调）

分析精度：±1%FS  

线性度：≤±0.5%FS

稳 定 性：≤±0.5%FS 

灵敏度：≤±1%FS

零点漂移：＜0.5%FS/3months 

量程漂移：＜0.5%示值/3months 

信号输出：4-20mA

	2
	取样探头
	免维护
	套
	2
	流线型取样管及探头安装法兰

大容尘流动介质过滤器

增压型不锈钢薄壁过滤器

探头球阀及安装附件2套

加热温控装置2套

	4
	反吹系统及输气单元
	
	套
	1
	一体化电伴热输气管2根；

大流量反吹电磁阀：(CKD)

高性能气源净化器组

超低声能自清灰装置

自动试漏装置

阀件、管路等 

自限温取样伴热控制装置

	5
	控制单元
	
	套
	1
	配套使用无触点功率驱动组件、继电器

	6
	系统配电及标定单元
	国标
	套
	1
	柜内规范配电端子，空气开关及接线端子齐全清晰；

标定标准气体CO、O2、高纯N2（8升）各一瓶；

配齐压力表及调压阀组；

柜内预留标定气路管接头。

	7
	正压防爆分析柜

（有防爆证书）
	防护等级：IP65;

防爆等级：ExdepzIICT4
	套
	1
	除湿单元：采用半导体连续制冷方式，同时内含监视报警功能和报警信号输出；

油雾过滤装置：过滤精度≤0.1µm

气液分离装置：具备气液分离功能，同时含有液位报警功能和报警信号输出；

硫过滤器：烟气中硫化物过滤系数≥95%；

电磁阀： 进口品牌；抽气泵：进口品牌     

其它：手动调节阀 不锈钢  手动球阀 不锈钢

	8
	附件
	
	套
	1
	指导安装调试该分析系统所需各种管接头等


上表未涵盖内容如下界定：

1.1取样管：乙方提供25米/套（探头至分析柜) 

1.2反吹氮气管：1/2″镀锌钢管或铝塑管（气源至取样探头，甲方提供）

1.3排水管：1/2″镀锌钢管或铝塑管（分析柜下方至排水间，少许，甲方提供）

1.4排空管：1/2″镀锌钢管或铝塑管（分析柜至室外，少许，甲方提供）

1.5信号线：BV10×1.0屏蔽线（甲方提供）

1.6电源线：RVV3×4.0电缆＞5KVA（甲方提供）。

四、性能指标要求：

该系统需满足：

JB/T 8279-1999  工业气体分析仪器试验方法

JB/T 6874-1993  工业气体分析仪器技术条件

GB/T 2423.1-2001 电工电子产品环境试验  第2部分:试验方法 试验A:低温。

GB/T 2423.2-2001 电工电子产品环境试验  第2部分:试验方法 试验A:高温。

GB/T 2423.2-2001 电工电子产品环境试验  第2部分:试验Cab 恒定湿热试验。

GB/T 191-2000    包装储运图示标志

达到：

1、烟尘过滤精度：≤0.1µm

2、系统响应时间: ＜10s

3、取样探头免维护，系统维护周期：＞3年

4、系统可靠性：MTBF＞5年

5、单套系统采用双探头切换连续在线监测，实现24小时连续采样不间断。

五、乙方所供设备必须满足的标准规定
高炉煤气在线气体分析系统需满足下述控制要求：

配套分析仪表为标准4-20mA信号输出，可与总控机房进行联锁控制。

1、自动状态： 

1.1自动进行烟气成份连续在线分析、报警；

 1.2自动反吹清扫，自动排液。

2、手动状态：

2.1处于手动状态时系统不受自动信号控制，

2.2可进行手动检测分析和手动反吹，也可进行分析仪的校对及故障检查。

⒊ 报警功能：

3.1 系统在分析状态时可发出成份量上、下限报警，湿度报警,液位报警。

3.2其报警点可在量程内任意设定。

3.3控制和报警信号均为NO/NC无源触点信号。

    4、输出二路（CO、O2）标准4~20mA电流信号
六、质保体系要求            

1. 现场指导安装并免费调试。

七、图纸资料的交付         

1.1 安装工程指导书                                  1套

1.2 操作维修手册                                    1套

1.3 仪表使用说明书                                  1套

1.4 产品合格证                                      1份

1.5 装箱清单                                        1份

八、设备监制、检验、及出厂验收

1. 制造、验收标准：按照本协议要求进行制造和验收。

2. 设备到货验收，乙方要严格按照订货清单供货，完全满足在线分析功能要求。

3. 乙方必须对合同产品的质量和交货期负责。

4、系统运行正常的标准：仪表校对准确，系统阀件切换正常，脱湿器等运行正常，输出信号正常。

九、设备、备件制造进度和保证措施

1．制造的设备、备件交货时间按合同要求执行，确保正常交付使用。

2．设备交货期以合同签定的交货期为准。

十、功能指标、保证值和考核方法

1．乙方必须提供所生产的设备在现场安装调试完成后测量精度的指标。

2．乙方应对所提供设备的成套性、完整性和可靠性负责；要提供完善的相应配套附件。

3．乙方设备如发生质量问题，乙方及时提供售后服务，甲方为其提供工作方便。

十一、技术服务和质量保证

（一）服务承诺

1. 甲方在完成所有现场工艺准备工作并需要乙方进行现场服务时，乙方在收悉甲方通知后48小时内派遣技术人员到达甲方现场给予无偿服务，甲方为其提供工作方便。

2. 质保期内，乙方保证设备在设计、材料和工艺方面的正确性，并负责免费服务。如因产品质量原因造成的部件损坏，乙方应免费更换、处理。

3. 乙方同时提供相关的技术咨询以及维修服务。指导甲方分析仪表安装、负责设备调试；负责甲方相关人员的技术培训。

（二）服务响应

质保期内，在接到甲方故障维护请求12小时之内作出答复，若有重大技术问题或故障，乙方将派技术人员48小时内到达甲方现场解决问题，并提供免费的技术支持和完整的解决方案。

（三）质量保证

电厂在线气体分析系统质保期为一年，使用寿命≥5年，质量保证期内若确定由于设备自身原因造成的损坏，乙方在收到甲方通知后48小时内到现场进行处理，对有问题分析仪表进行免费修理或更换；质量负责期后，提供终身服务，备件由甲方采购提供。

十一、涂漆、包装、运输  

确保货物包装坚固，不能造成运输过程中破损，设备和零件散失。

十二、其它

本协议一式贰份，经双方代表签字后与合同同时生效，作为合同附件，与合同具有同等法律效力，如需改动须经双方书面认可。

未尽事宜，双方协商解决。

甲方： 芜湖新兴铸管有限责任公司           乙方 ：             

代表：                                     代表：

日期：                                     日期：
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