芜湖新兴铸管有限责任公司

炼铁除尘系统数据采集升级改造
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1 概述

本规格书概况了用于芜湖新兴铸管有限责任公司炼铁除尘系统数据采集升级改造的各项要求，内容包括投标方对该项目的供货、指导安装及调试。

2 目前系统网络现状

炼铁部除尘系统分散、杂乱，有多种西门子PLC控制系统，其中高炉区域6个除尘PLC系统、白灰区域6个除尘PLC系统、烧结区域14个除尘PLC系统和烧结脱硫脱硝区域2个除尘PLC系统，各除尘PLC系统电脑画面版本及画面布局、画面组态方式、通讯方式均存在不同差异。为满足公司环保数据智能化、信息化改造等，需对现有PLC控制系统进行改造升级。

3 系统整体升级要求

 基于近年来随着操作站需求，特别是生产大数据的读取设备和数据量的增加，为防止后期大数据交换，从而引发的通讯量增大，防止造成通讯不稳定等情况，要求将炼铁部现有除尘系统网络进行整合，进行局域网架设和对接。新增除尘数据传输站实现对外环保数据的读取和本地数据的长期存储功能。相关数据交换，以及管理层对环保设备的主要数据监控，可以通过OPC或者其他方式通讯。

升级改造后形成一个完整的除尘数据系统，对所有通讯进行对接整合到一个局域网内，将炼铁所有除尘系统监控画面融合到一个画面，实现任何一台操作员站可操作或监控任何一个除尘器设备启停或参数调整，Wincc程序改为工程师站/操作员站结构，同时保留画面的原操作风格，保证操作员的操作习惯。最后实现对炼铁部所有除尘系统的数据画面整合、远传、存储、远程监控等功能。融合后的画面报警具有语音报警输出功能。

4 炼铁各区域升级要求
划分为四个区域，分别为高炉区域除尘、白灰区域除尘、烧结区域除尘和烧结脱硫脱硝区域。

4.1 高炉区域除尘要求
高炉区域除尘总共有6个除尘器系统，包括1#炉前除尘一套西门子S7-300PLC、3#炉前除尘一套西门子S7-300PLC、1#矿槽除尘一套西门子S7-300PLC、1#矿槽在线CEMS数据一套西门子S7-300PLC、3#矿槽除尘一套西门子S7-300PLC、3#矿槽在线CEMS数据一套西门子S7-300PLC（其中1#转运站、3#转运站、4#转运站为子站）。高炉区域除尘系统网络拓扑结构直连如下图所示。
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改造要求：

更换现有4台操作员站。

对外传送数据增加1台数据传输站。

网络通讯需要更换4个工业交换机（5电口，1光口）和2个8电口、4光口工业交换机。

各除尘系统PLC当前使用的编程软件升级至最新版本，操作画面软件升级至WINCC7.3版本或以上，必须兼容现有的PLC控制器系统。
同步对高炉区域操作画面进行整合。融合后的画面具有语音报警输出功能。
4.2 白灰区域除尘要求
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白灰区域除尘总共有6个除尘器系统，包括1#窑尾除尘一套西门子S7 200PLC，2#窑尾除尘一套西门子S7 200PLC，成品除尘器一套西门子S7-300PLC，冷却器除尘一套西门子S7 200smart，链板机除尘一套西门子S7 200smart，上料地料坑除尘一套西门子S7 200smart。白灰区域除尘系统网络拓扑结构直连图如下图所示。

 改造要求：

白灰两座窑尾除尘器，是西门子S7 200PLC系列，没有以太网模块，需要增加配套的以太网通讯模块。

白灰除尘系统所有通讯需增加1台数据传输站。

网络通讯需要更换4个5电口、1光口工业交换机。

各除尘系统PLC当前使用的编程软件升级至最新版本，操作画面软件升级至WINCC7.3版本或以上，必须兼容现有的PLC控制器系统。
同步对白灰区域操作画面进行整合。融合后的画面具有语音报警输出功能。
4.3 烧结区域除尘要求

烧结区域除尘总共有14个除尘系统，包括燃料除尘一套西门子S7 300PLC、一烧配料除尘一套西门子S7 300PLC、二烧配料除尘一套西门子S7 300PLC、配料气体输送一套西门子S7 300PLC、块矿除尘一套西门子S7 200smartPLC、筛分楼除尘一套西门子S7 300PLC、混合机水除尘一套西门子S7 300PLC、一烧机尾除尘一套西门子S7 300PLC、二烧机尾除尘一套西门子S7 300PLC、机尾气体输送一套西门子S7 300PLC、机尾风机一套西门子S7 300PLC、一烧机头除尘一套西门子S7 1200PLC、二烧机头除尘一套西门子S7 1200PLC和一套西门子S7 300PLC、烧结烟囱粉尘检测一套西门子S7 300PLC和一套西门子S7 300PLC。烧结区域除尘系统网络拓扑结构直连图如下图所示。
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改造要求：

主控室增加一面通讯柜，尺寸为800X800X2200mm（宽X深X高）。
更换现有11台操作员站。

增加2台工程师站。

对外传送数据增加1台数据传输站。

网络通讯需要更换11个5电口、1光口工业交换机，增加1个16电口、16光口工业交换机。
各除尘系统PLC当前使用的编程软件升级至最新版本，操作画面软件升级至WINCC7.3版本或以上，必须兼容现有的PLC控制器系统。
同步对操作画面进行整合，其中燃料除尘、一烧配料除尘、二烧配料除尘、配料气体输送、块矿除尘、筛分楼除尘、混合机水除尘和烧结烟囱粉尘检测整合到一个画面，一烧机尾除尘、二烧机尾除尘、机尾气体输送和机尾风机整合到一个画面，一烧机头除尘和二烧机头除尘整合到一个画面。融合后的画面具有语音报警输出功能。电脑画面实现双屏操作模式，使用WIN10操作系统。
4.4 烧结脱硫脱硝区域
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烧结脱硫脱硝区域共有2个系统，包括1期脱硫脱硝西门子410-5H和2期脱硫脱硝西门子410-5H。烧结脱硫脱硝区域系统网络拓扑结构直连图如下图所示。


改造要求：

对外传送数据增加1台数据传输站，配套增加PCS7授权软件一套，实现PLC系统直接与现场操作员站、工程师站、新增数据传输站等直接进行数据读取或者交换。通过新增数据传输站读取生产及环保各项数据，进行记录和保存，后台进行相应数据处理并对外进行交换，实现独立的历史数据站，做为读取环保数据的接口电脑，而且能够缓解其他操作员站的负荷，同时可以实现长时间的数据存储，方便历史查询。
网络通讯需要更换1个5电口、1光口工业交换机。
同步对烧结脱硫脱硝区域操作画面进行整合。融合后的画面具有语音报警输出功能。
5 主要设备供货清单

	序号
	名称
	型号规格
	数量
	单位

	1
	通讯柜
	800X800X2200mm（宽X深X高）
	1
	台

	2
	操作员站
	I7\16G\SSD500G\GT1030 2G\24寸
	15
	套

	3
	工程师站
	I7\16G\SSD1T\GT1030 2G\24寸
	2
	套

	4
	数据传输站
	I7\16G\SSD2T\GT1030 2G\24寸
	4
	套

	5
	服务器软件
	与现有系统相兼容
	1
	套

	6
	以太网模块
	与现有系统相兼容
	2
	块

	7
	工业交换机
	5电口+1光口，千兆，带终端盒
	20
	个

	8
	工业交换机
	8电口+2光口，千兆，带终端盒
	2
	个

	9
	工业交换机
	16电口+16光口，千兆，带终端盒
	1
	个

	10
	操作台
	标准操作台
	1
	套

	11
	软件编程调试费
	软件安装调试、除尘系统画面整合等
	1
	套


6 投标服务要求

在质保期内，由于设备本身质量原因造成的任何损失和损坏，投标方应负责免费维修或更换。质保期满后，投标方应提供设备寿命期内的服务，对于招标人提出的故障技术支持要求投标方在8小时以内做出响应，如需现场服务，在24小时以内赶到现场解决问题。


