 

轧钢部液压站节能改造技术要求
一、现泵站参数：
	设备型号
	小棒打包机液压站
	高线集卷液压站

	电机数量（台）
	3
	3

	系统流量（ L/MIN
	187
	240

	使用压力（ Mpa ）
	12
	12

	电机功率 (KW)
	45
	75

	电机转速（ rpm ）
	1475
	1480

	油泵品牌
	国产
	国产

	油泵型号
	QG125P
	160PCY-14-1G

	备用情况
	2 用 1 备
	2 用 1 备



二、改造要求：
1.改造方案：
以待改液压站为基础，将原系统2台（异步电机+变量柱塞泵开环系统）泵组改造为（永磁同步电机+变速叶片泵（齿轮泵）+同步驱动器+压力传感器+闭环反馈同步系统）。
2.改造后的液压系统工作情况：
改造参考配置
	设备名称
	改造数量
	泵组流量
	系统压力
	电机
	驱动器
	油泵

	
	（台）
	L/min
	Mpa
	KW（额定转速）
	KW
	ml/r

	小棒打包机液压站
	2
	187
	12.0
	不低于
42（1500r/min）
	不低于
45
	120.3

	高线集卷液压站
	2
	240
	12.0
	不低于55(1700r/min)
	不低于
55
	137.5



3.供货分交表                                    S：供方；B：需方
	序号
	内容
	数量
	单位
	设计
	供货
	安装
	指导安装
	指导调试
	备注

	1
	齿轮（叶片）泵
	4
	成套
	S
	S
	B
	S/B
	S/B
	进口知名品牌

	2
	永磁同步电机
	4
	台
	S
	S
	B
	S/B
	S/B
	配套泵定制一线品牌

	3
	伺服驱动器
	4
	台
	S
	S
	B
	S/B
	S/B
	定制一线品牌

	4
	压力传感器
	4
	套
	S
	S
	B
	S/B
	S/B
	贺德克或进口知名品牌

	5
	电控系统
	4
	套
	S
	S
	B
	S/B
	S/B
	配套电器柜

	6
	PLC 
	2
	套
	S
	S
	B
	S
	S
	定制一线品牌

	7
	触摸屏 TGA62-MT
	2
	套
	S
	S
	B
	S
	S
	定制一线品牌

	8
	智能节能系统
控制软件
	4
	套
	S
	S
	B
	S
	S
	定制一线品牌

	备注：
1、以上为主要配件清单，另有泵架、法兰、联轴器、制动电阻、高压油管、屏蔽信号线、进出线电缆等。
2、本次改造所有材料均由供方负责供货，供方确保本次改造工程的完整性。



1. 满足原系统的流量和压力要求；
2. 改造后系统满足以下组合使用需要；
	系统使用组合
	节能泵组（一）
	节能泵组（二）
	原系统（备用泵组）
	     备注

	组合一
	√
	√
	
	40%(±5%)

	组合二
	√
	
	√
	承诺节电率

	组合三
	
	√
	√
	承诺节电率



3. 不改变原电气人员控制程序，不改变液压站原有操作方法、调整方法、使用习惯等；
4. 液压系统油温下降3~10度，密封件不易老化，泄漏减少；
5. 冷却循环水系统压力减少，减少水资源的消耗和污染；
6. 噪音降低，振动减小；
7. [bookmark: _Toc13456][bookmark: _Toc3227][bookmark: _Toc433795828][bookmark: _Toc7554]系统配置电抗及滤波设备，提升车间用电质量，降低电能污染；
8. 要对液压站原泵连接进行配套改造，满足快速互换性要求。

三、设备考核（验收标准）：
1.设备配置符合设备配置表，图纸资料交付完整。
2.技术协议及商务合同签订后供方安排人员对需方现场液压站进行改造前后数据采集，所采集数据必须得到需方认可。
3.设备空载运行考核标准
3.1连续运行，设备平稳，无异常震动异声，不影响液压系统各零部件正常使用。
3.2管路无渗漏。
3.3改造完成后设备正常运行，双方开始节电率测试。
3.4液压站液压站节电率达到40%(±5%)或以上。
4.设备验收标准
4.1 设备安装结束交付后，对轧线所有规格进行一次验收，原则上不超过一个月，无问题验收通过。
4.2 连续运行设备各动作功能、速度正常，满足生产要求。
4.3 改造后油压波动不能影响原有的设备运行。
4.4 电器控制部分运行良好，无异常。
4.5 改造后的电控部分不能干扰到原设备的正常运行。
4.6性能稳定、不影响需方正常用电及生产工况、安全。
4.7节能改造不改变原系统液压原理设计，压力流量必须满足使用。
4.8若节电率达不到预期效果、或改进后伺服系统不能满足实际生产使用，由供方无条件拆除，并恢复原状。
四、质保期及服务：
1.由供方对需方人员（不少于2人）进行操作维修使用培训，培训时间不少于8小时，培训内容包括不限于：设备日常润滑维护保养要求；设备的操作规程及安全注意事项 ；设备的调试方法及设备故障的排除方法。
2.设备调试合格可投入使用及培训完成后，需方方可安排操作员工上岗。
3.质量保证期
3.1设备的保修期：电机、驱动器质保期为18个月，其它配件质保期为12个月，质保期内需方设备出现故障，由供方提供配件免费更换。需方原因协商解决。质保期限自需方验收后开始计算。
五、项目进度： 
1.从技术协议签定后15天内，开始测试改造前设备的实际耗电情况（安装电表），。 
2.设备供货周期不得超过50个工作日（由商务合同签署日起）。 
 
[bookmark: _GoBack]
