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一、总则
本规格书适用于芜湖新兴铸管有限责任公司轧钢部大棒开坯机区域设备扩容改造项目。

本规格书提出了芜湖新兴铸管有限责任公司轧钢部大棒开坯机区域设备扩容改造的相关技术要求。上述系统的设计、设备供货、安装、调试等方面工作均由投标方完成。

本规格书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标方应提供符合本规格书和有关工业标准的优质产品。对国家有关安全、环保等强制性标准，必须满足其要求。

如果投标方没有以书面形式对本规格书的条文提出异议，则意味着投标方提供的设备完全符合本规范书的要求。如有异议，应在投标书中以“对规格书的意见和同规格书的差异”为标题的专门章节中加以详细描述。

本技术规格书所使用的标准，如与投标方所执行的标准不一致时，按较高的标准执行。如果本技术规格书与现行使用的有关国家标准以及颁布标准有明显抵触的条文，投标方应及时书面通知招标方进行解决。

现场施工的安全管理、标准化作业、文明生产必须执行招标方的相关管理制度。

设备采用的技术不得涉及他人的专利，所有专利涉及到的全部费用均已包含在设备报价中，投标方保证招标方不承担有关设备专利的一切责任。

二、招标内容

为适应市场需求，开坯机生产最大坯料增大为Ø600x4200~6000，最大重量约9.1-13.0吨，但辊道的能力以及推床承载能力无法适应当前生产的需求，现计划对开坯机入口推床区域最大的承载能力和辊道能力进行改造以适应大坯料轧制的需求。

本项目范围包括：原有设备拆除（约172吨），改造区域设备设计、供货、安装和调试指导服务等。

表2-1：主要改造设备表

	序号
	设备名称
	数量
	备注

	1
	入口推床
	1套
	

	1.1
	入口推床本体
	1套
	

	1.2
	入口推床齿轮箱
	1套
	

	1.3
	入口推床电机
	3套
	

	1.4
	入口推床联轴器
	3套
	

	1.5
	入口推床机上管路等
	1套
	

	2
	入口推床辊道
	12套
	

	3
	入口推床辊道电机
	12台
	

	4
	入口推床辊道联轴器
	12套
	

	5
	入口推床底座框架
	1套
	

	☆
	其它
	
	

	1
	电气自动化系统
	1套
	（与原有系统匹配）

	2
	变频柜
	1套
	


三、项目概况

3.1 产能及产品

3.1.1 大棒生产规模：生产φ120(φ350mm的圆钢，165x165mm和180x180mm方坯，设计年产能80万吨。

3.1.2 生产钢种：合金结构钢、优质碳素结构钢、齿轮钢、轴承钢、弹簧钢等。

3.1.3 轧制前坯料规格：

方坯370mm×480mm （生产φ120mm及以上规格）

      圆坯Ø400mm        （生产φ120mm及以上规格）

      圆坯Ø500mm        （生产φ120mm及以上规格）

      圆坯Ø600mm        （生产φ140mm及以上规格）

3.2 现有设备及参数
整条轧线位于主轧跨上，整体推床布置于开坯机的两侧，推床一侧带有翻钢钩，推床底部布置有推床辊道，在推床两侧布置有辅助翻钢机。现有推床设备具体说明和具体参数如下：

A – 入口辊道

B – 带有翻钢钩的推床

C – 推床齿轮箱

D – 电机联轴器

E – 电机底座

F – 辊道

G – 翻钢装置

H – 固定挡板

3.3 改造区设备及要求
3.3.1 改造区域如下图所示
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3.3.2改造内容

主要改造范围包括：入口推床本体，入口推床辊道，入口推床减速机，入口推床辊道底座框架，入口推床减速机电机及辊道电机等；原有设备拆除，主体设备设备（推床、齿轮箱、推床电机、辊道、辊道电机等）进行保护性拆除，管道及附属元件可报废性拆除。
3.3.3 设备技术性能及主要参数

此次所涉及改造的设备主要包括推床、推床辊道、推床底座框架等；具体的技术参数要求如下：
	位置
	组成

	开坯轧机的上游
	A – 带有翻钢钩的推床

B– 推床齿轮箱

C– 推床电机
D – 电机联轴器
E – 电机底座

F– 辊道

G– 辊道电机

	功能
	

	在轧机前移动和翻转坯料
	

	总体特点

	A– 带有翻钢钩的推床

侧壁为焊接钢结构, 配装惰辊.

由可逆电机通过齿轮箱、齿轮和齿条传动.

铰接点采用自动干油润滑, 并与集中干油润滑系统相连

安装在轧机侧与推床侧壁连接的短导板，是为了将轧件的末端更好导入轧机
侧壁为内部水冷型

与推床侧壁末端连接的垂直辊位于轧机入口

B–推床齿轮箱

设计为两部分，带有双输入轴和双输出轴，这样能够驱动左右两个侧板。

传动齿轮由NiCrMo钢制造，通过渗碳处理增加硬度，安装滚子轴承

齿轮箱连接到强制稀油润滑系统

C– 推床电机

采用变频可逆电机
D– 电机联轴器
电机通过齿形联轴器将扭矩传递给齿轮箱；

为了保护驱动部分，联轴器设有剪切安全销以限制扭矩.
	E– 电机底座

F– 辊道

辊道架为焊接钢结构.

辊子:

配装滚子轴承.

实心设计(推床下方)
单独驱动（不包括最后部分）

轴承座采用干油润滑

G– 辊道电机

采用变频可逆电机
H– 辊道联轴器

系统包括：

稀油润滑系统

液压系统

自动双线油脂润滑系统

水冷系统



	技术参数

	A – 带有翻钢钩的入口推床
	( N° )
	1

	侧板
	( N° )
	2

	工作行程
	( mm )
	约2500

	推床长度
	( m )
	约9

	翻钢钩
	( N° )
	5

	B – 入口推床齿轮箱
	( N° )
	1

	C– 推床电机（160KW）
	( N° )
	3

	D – 电机联轴器
	( N° )
	3

	E – 电机底座
	( N° )
	3

	F– 入口推床辊道
	( N° )
	1

	总长
	( m )
	约10 

	辊子数
	( N°)
	12 只 实心

	类型
	RMO 500
	双支撑

	间距
	( mm )
	750/800/900/1000

	辊径
	( mm )
	500

	辊身长
	( mm )
	2500

	H– 辊道电机（37KW）
	( N° )
	12

	I– 辊道联轴器
	( N° )
	12


3.3.4 设备参考布局图如下
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3.3.5此项目由于是扩容改造项目，投标方在做方案前需与轧钢部进行技术交流和现场勘测，以便制定出更合理的方案。

3.3.6 其他要求
辊道及齿轮箱轴承选用国内知名品牌产品，箱体采用Q235B钢板焊接结构。按规定标准焊缝须进行探伤检查。轴承座材料选用轧制Q345B材料，进行热处理。轴承座及主要承载零部件须进行超声波探伤。齿轮箱上设计有观察孔，以便于检查齿轮箱内部情况，齿轮箱一、二级轴轴承处必须设置观察孔。
关键螺栓和螺母强度级别不低于8.8级。

铸件必须符合图纸或需方提供的技术资料及标准的规定。铸件粗加工后进行退火处理。

所有焊接件的焊接工艺、焊前准备、施焊、焊件矫形、焊后热处理、焊后表面处理、焊缝质检和焊缝修补等技术要求必须符合相关标准的规定。

锻件的锻造、质量检查、热处理及硬度等均应符合相关标准的规定。

投标方必须保证外购成品附件的质量，并进行复检；投标方要向招标方提供成品附件复检记录。

投标方在设备加工完后将随设备向招标单位提供所要求的产品合格证。

所有配管、配线投标方均须按标准进行配置，外形整齐美观。

投标方供货设备的机上管线必须在出厂前预装完成，并进行标号，由投标方在施工现场进行安装。

管路尽量保证弯曲部位圆弧过渡，管路弯曲部位外形不变形。接口密封良好，无泄漏，齿轮箱内配管保证齿轮副及轴承必须有充足的润滑，轴承和齿轮啮入点进行单点强制润滑，齿轮啮合点采用喷嘴结构，保证齿轮受力时形成润滑油膜。

投标方购买的配套件应为国内知名品牌，保证产品质量，且运行稳定，投标方提供供应商清单。

项目分交
投标方负责该项目原有设备拆除，改造部分整体设计、设备供货、施工(EPC工程）及调试，其中土建设备基础除外。

4.1 投标方负责整个开坯机改造区域扩容改造工艺设计及总图布置设计。

4.2 土建基础由招标方设计、施工，投标方提供详细的荷载及土建条件；所有设备所需的地脚螺栓型号规格、数量及安装位置等由投标方设计，地脚螺栓由招标方提供。
4.4 其他：投标方负责提供给招标方整个系统总用电负荷电气外线条件、水、气、润滑、液压等接点条件。

具体分工见下项目分交表。

                                            S---投标方   B---招标方
	序 号
	项   目
	设计
	供货
	安装
	安装调试
	现场指导

	一
	土建设备基础
	B
	B
	B
	B
	S

	二
	主要设备及工艺系统
	S
	S
	S
	S
	S

	三
	自动化、仪表
	S
	S
	S
	S
	S

	四
	电气系统
	S
	S
	S
	S
	S

	五
	机上管路等
	S
	S
	S
	S
	S

	六
	能源介质外线
	B
	B
	B
	B
	B

	七
	电力外线
	B
	B
	B
	B
	B


4.5 投标方应对所提供的技术及设备负责。其中包括为保证安全稳定生产所需要的全部设备、材料和备品备件，以及装配、安装、试车、检验、正常操作、生产所需要的图纸及技术资料。

4.6  投标方提供的技术及设备必须是成熟、适用、安全、可靠的。

4.7  投标方对其所提供的技术、供货设备的质量和运行指标完全负责。若存在漏项或不满足招标方要求的情况，由投标方负责补充或更换，所产生的相关费用由投标方负责。

4.8 投标方所提供的设备和使用该设备生产的产品实物质量应达到先进水平，并具有先进的技术经济指标。

五、其他

5.1投标文件中必须包含以下材料
5.1.1 整个改造系统的初步设计文本及详细图纸资料（要求按工程初步设计规范编制）。

5.1.2 投标报价：投标报价必须分项报价，拆除、供货、安装分别单列。主要设备报价清单按给定的格式编写，必须要列出生产厂家（不限于以下设备内容，可根据实际供货补充填写）。

	序号
	设备名称
	规格型号
	材质
	数量
	单价
	总价
	生产厂家
	备注

	1
	入口推床
	
	
	
	
	
	
	

	1.1
	入口推床本体
	
	
	
	
	
	
	

	1.2
	入口推床齿轮箱
	
	
	
	
	
	
	

	1.3
	入口推床电机
	
	
	
	
	
	
	

	1.4
	入口推床联轴器
	
	
	
	
	
	
	

	1.5
	入口推床机上管路等
	
	
	
	
	
	
	

	2
	入口推床辊道
	
	
	
	
	
	
	

	3
	入口推床辊道电机
	
	
	
	
	
	
	

	4
	入口推床底座框架
	
	
	
	
	
	
	

	5
	电气自动化系统
	
	
	
	
	
	
	

	6
	变频柜
	
	
	
	
	
	
	

	7
	拆除费用
	
	
	
	
	
	
	

	8
	安装费用
	
	
	
	
	
	
	


5.1.3 工期计划表。

5.1.4 投标人提供的技术标书，应当包括如下内容：

附件1：技术方案详述

附件2：主要设备配置、供货范围及设计、设备分交表

附件3：设计技术资料及其交付进度

附件4：施工技术及实施方案

附件5：人员培训

附件6：技术服务

附件7；保证值和考核办法

附件8：平立面工艺布置图及其他附图

附件9：专利及技术诀窍等

附件10：设备制造标准及出厂前检验

附件11：备件及消耗件清单

附件12：子供货商明细表

附件13：设备交货及建设进度

附件14：资质及业绩表

六、建安工程要求

6.1建安合同付款：承包人向工程师提交已完工程量报告的时间：承包人每月20日前向发包人代表提交已完工程量报告，发包人代表收到报告后5日内审核完毕。
双方约定的工程款（进度款）支付的方式：发包人次月按审定的上月进度的70%支付承包人工程款，付款前提供等额增值税专用发票。（30万以下无进度款）
工程竣工验收合格、结算审核后付至审核价的97%，留3%为质保金，质保金返还按保修规定。承包人应于发包人支付全部或部分工程款项前向发包人开具增值税专用发票，工程款以6个月银行承兑汇票支付。
结算审核后承包人及时向发包人开具全额增值税专用发票。
6.2建安合同考核：本工程的节点工期，另行确定后，作为合同的考核工期。因承包人原因，节点工期每延误1天，承包人向发包人支付违约金壹仟圆整（￥：1000元整）。竣工工期每延误1天，承包人向发包人支付违约金贰仟圆整（￥：2000元整）。因承包人原因，工期延误7天以上或施工质量达不到要求，发包人有权终止合同，另行选择施工队伍。
若中标方达不到合同中规定的合格标准，按不合格工程量造价的1.2倍向招标方支付违约金，同时中标方必须无条件返工直至合格。
6.3本项目建安工程合同最终结算发票是9%增值税专用发票。
6.4施工期间中标人的项目经理在现场时间无特殊情况原则上不少于5个工作日/星期，工作期间离开现场须经发包人代表书面同意。如发现缺岗1天，中标方支付违约金500元。
6.5招标方在指定位置提供施工电源及水源，之外部分中标人自行承担，现场施工水电费结算时按建安合同总价的7‰扣除。
6.6中标人需缴纳安全保障金及施工履约保证金60万元整（长期合作单位，需出具承包人已经办理过的证明材料），通过基本账户现汇办理，待承包人承建的所有工程竣工后由承包人提出申请，工程部核实后保证金无息退还给承包人。
6.7招标方、中标方须密切配合、相互协商，以使现场施工达到招标人安全管理和现场文明施工要求，接受招标方6S管理，达不到要求的按招标方有关管理办法考核；中标方无条件配合招标方有关安全、消防验收和现场整治、来人参观的临时性安排（须提前通知），如满足不了招标方有关要求，招标方有权临时组织人员处理，其费用按400元/工日计算，从中标方工程款中扣除。

七、对投标方资质要求

7.1开标前投标方需查看现场，并与轧钢部在工艺方案、配置、平面布置图（新上设备的平面位置）等进行技术交流。

7.2在中华人民共和国工商管理部门注册，且具有中华人民共和国独立法人资格，且具有履行合同和履行民事责任的能力，营业执照处于有效期。

7.3具备承担本项目的资金及资信能力。
7.4投标方具备资质满足以下要求：

（1）施工资质：机电工程施工总承包三级及以上资质。

（2）具有有效的安全生产许可证。
（3）能够按国家规定和招标方要求开具增值税专用发票。
（4）需拥有自主知识产权，不得在建设过程中或以后运行期间产生法律纠纷问题，由投标方知识产权纠纷产生的连带责任，由投标方负责。

7.5本项目接受联合体投标，联合体投标的，应满足下列要求：联合体允许最多2家单位联合组成，并满足上述（1）至（4）项的要求，联合体各成员均要为独立法人资格。

7.6投标方中标后，不能再进行非法转包。

7.7项目经理至少具有相应的国家二级建造师注册人员。

八、联系方式

设计处   董会彬  13285532112   工程处：朱文涛  15131563263
轧钢部   贺  辉  15055301710 
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