中棒加热炉大修要求
一、炉顶保温层修复

1、现状：炉顶膨胀缝漏火，炉顶保温层松动，导致多处炉火在保温层下向四周扩散，造成隔热层缝隙冒火和炉顶温度过高。

2、工作量及要求：

2.1施工面积：炉顶13500*42000mm；炉体内部两侧侧墙膨胀缝；

[image: image2]2.2膨胀缝：用岩棉炉内外塞严，要求塞严深度≥50mm，炉顶岩棉塞平后用高温黏土涂抹5mm；

[image: image3][image: image4]2.3 炉顶保温层施工要求： 炉顶施工时按照工作层保温层的顺序按层施工。每层施工完成后方可进行下一层施工；每炉顶最上层耐火材料施工完毕后，须逐一检查并处理炉顶锚固钩附近的耐火材料，绝对不许把锚固钩埋在耐火材料内，保温层最上面距离锚固钩间隙10mm＜δ＜15mm；吊挂砖、耐火黏土砖之间的保温材料填充紧实无缝隙；

2.4 端墙和侧墙膨胀缝施工要求：230mm深*20mm宽，用岩棉塞实，表面涂抹高温胶泥；
[image: image1.wmf]
2.5 施工检查：检查膨胀缝岩棉塞实；检查高温胶泥覆盖；检查保温填充紧实；检查保温层和锚固钩间距；

2.6 生产后验收：炉顶外表温度不超过120℃；

二、炉内浇注料修复

1、现状：水梁和立柱更换后的浇注和炉底砖修葺。

外委要求：

2、工程量：均热端水梁10支（10594mm/支），加热段水梁10支（13387mm/支），均热端水梁30支（1800mm/支），30支立柱的炉底砖到炉底（500mm深）；

[image: image5]3、炉顶吊挂梁7m；

[image: image6]3.1施工要求：步进梁和固定梁的纵梁及其立柱管均需包 20mm 厚的陶瓷耐火纤维毯（用厚度为 30mm 的纤维毯（CB-140）压至 20mm）以及 60mm 自流浇注料。在包扎耐火纤维毯之前应先在钢管表面涂以高温粘结剂（或纤维毯专用粘结剂），然后将纤维毯贴在钢管表面。纤维毯要贴满，不允许有空缺。纤维毯贴好后用塑料薄膜包裹紧，塑料薄膜包裹时不允许留有空缺。在包裹塑料薄膜的同时用低碳钢丝压紧捆扎至 20mm，然后在支模具进行自流浇注料施工。在水梁和立柱绝热包扎长度方向上，每隔 2000mm 留一条 8mm 膨胀缝，用硬纸板填充。

3.2吊挂梁的安装必须平直，不得歪斜和悬空。浇注料浇注施工前，在耐火材料（如耐火纤维毯等）的表面铺设塑料薄膜或者刷凝结剂，待干后方可浇注。炉顶浇注施工前模板要支牢，不得出现严重泄露、跑模事故。
3.3为保证模板面与炉顶之间的间隙不超过 5mm，以免造成使用时炉顶掉块剥落。

4、烧嘴腔保温层修复。
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