关于二连铸结晶器装配购置的技术要求

目的

        技术要求包含了芜湖新兴炼钢部二连铸结晶器装配购置相关制作、材质等要求，制作方需根据本要求限定内容提供应标报价、制作方案等。

采购项目及数量

           1、结晶器装配  图号：JGZ790

           2、采购数量：5套

   三、具体要求

        1、参考炼钢部提供JGZ790结晶器总成图纸及结晶器铜管图纸进行二次设计，为保证现场设备及备件安装互换性，要求设备外弧基准线、结晶器外壳中心线、结晶器水平半径中心线及各法兰安装中心线开孔等与原有设备相同。与振动框架连接部位尺寸、密封方式等相同；设计提供总装图及各部件零件图，经炼钢部审核签字确认后，进行生产。

        2、结晶器壳体参考WAM291W130100-2及JGZ790.05综合二次设计，要求壳体中二冷0段水路按照WAM291W130100-2图纸样式设计，二冷喷淋水管做外置式设计，便于检修。其余部分按照JGZ790.05设计。

        3、结晶器壳体原材质仅下筒体、下法兰及部分二冷水管道为1Cr18Ni9Ti材质，本次制作要求所有材质均为不锈钢材质。因二连铸使用外置式结晶器电搅，下筒体部位要求做消磁处理。

        4、结晶器装配上半部分零件包括：上压盖、上法兰、键板、定位块、接收盒等原Q235-A或45#钢材质，本次要求按照1Cr18Ni9Ti不锈钢材质制作，原下压板、下法兰及足辊装配按照原有不锈钢材质制作。

        5、导流水套采用分体组合式结构，本体采用两半加工而成，内腔由加工中心数控加工而成，内部每个面均有两根导流条，高度为4.0±0.05mm，确保水套与铜管之间水缝的精度；

       6、增加固定结晶器装配底部支撑结构，避免喷淋管支撑架体的情况；

       7、提供一套可对内外弧检验结晶器对弧样板；
       8、其他未尽事宜，双方协商沟通。

芜湖新兴铸管炼钢部

2021年8月20日

