关于三连铸结晶器装配购置的技术要求

目的

        技术要求包含了芜湖新兴炼钢部三连铸结晶器装配购置相关制作、材质等要求，制作方需根据本要求限定内容提供应标报价、制作方案等。

采购项目及数量

           1、φ300圆坯结晶器装配  图号：WAM305W130100-1

           2、采购数量：12套

   三、具体要求

        1、φ300圆坯结晶器装配原始制作图号WAM305W130100-1,后在2018年对铯源改造，铯源放射源由原先侧插入式改造为顶部插入式，因此上密封法兰（一）、上密封法兰（二）、键板、结晶器铜管、铯源盒、接收盒及安装法兰均做改造，本次按照改造后图纸制作。

        2、结晶器外壳（图号：WAM305W130100-2）原材质仅下筒体、下法兰及部分二冷水管道为1Cr18Ni9Ti材质，本次制作要求所有材质均为316L不锈钢材质。因三连铸使用外置式结晶器电搅，下筒体部位要求做消磁处理。

        3、结晶器装配上半部分零件包括：上密封法兰（一）、上密封法兰（二）、键板、定位块、接收盒等原Q235-A或45#钢材质，本次要求按照1Cr18Ni9Ti不锈钢材质制作，原下压板、下密封法兰及足辊装配按照原有不锈钢材质制作。

        4、为保证现场设备及备件安装互换性，要求设备外弧基准线、结晶器外壳中心线、结晶器水平半径中心线及各法兰安装中心线开孔等与原有设备相同。与振动框架连接部位尺寸、密封方式等相同。

       5、水套采用数控精加工工艺，误差达到图纸要求。

       6、其他未尽事宜，双方协商沟通。
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