四号机连铸机数字定尺改进
技
术
要
求
1、 现状分析及技术改造的必要性

炼钢部4#连铸机为一台4机4流大方圆坯连铸机，2014年8月开始使用模拟定尺控制系统,使用至今已有7年，由于生产节奏加快，且销售订单增加及生产模式变化，以及轧钢对定尺要求越来越高，老旧的模拟相机检测系统无法满足生产现状，通过淘汰老旧的模拟相机系统升级全数字检测系统，实现用高清数字相机减少误差精度和提高抗干扰效果，使得系统具有数字系统多点刻度功能。以提高定尺系统的精度达到最优定尺要求。
   现状分析：

	序号
	项   目
	单位
	技术参数

	1
	连铸机
	
	全弧形4流方圆坯连铸机

	2
	浇注铸坯断面
	
	

	
	矩形坯    
	mm
	370X480 mm2
4100X530 mm2

	
	圆坯    
	mm
	Ø600mm
Ø800mm

	3
	铸坯定尺长度
	
	3.0 m ~12.0 m；

	4
	铸机工作拉速

300X370 mm2 
400X500 mm2
Ø600mm
Ø800mm
	m/min
	0.55m/min  max

0.5m/min  max

0.3m/min  max
0.2m/min  max

	5
	引锭杆装入方式
	
	挠性引锭杆（下装）

	6
	出坯辊面标高
	m
	-0.200

	7
	铸坯温度（喷号时）
	℃
	400～900；

	8
	净化压缩空气气源
	
	

	
	接点压力
	MPa
	0.5～0.7

	9
	钢种
	
	特殊钢


1. 根据市场需求，现四号机连铸机生产模式为方圆坯同时生产，1-2流和3-4流方圆坯同时生产，。

2. 由于现有定尺范围增加，现有模拟相机镜头无法满足生产规格和切割精度要求，操作工要来回调整。现采用数字相机负责3-12米范围定尺。

1.根据现场定尺精度要求，每个数字相机可以用于检测的切割规格范围为1.5米/镜头。
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（示意图）

3. 如上图所示，3M至4.5M、4.5M至6M、6M至7.5M、7.5M至9M，9M至10.5M，10.5M至12M。

4. 要求定尺精度如下：

· 4#大方圆坯连铸机切割范围为3~12m，每台铸机4个流，要求精度为0~10mm。
· 配套主机配置要求：I7-9代，8G内存，512固态，双网卡配置。

5.镜头安装支架:由供货厂家出图，由甲方提拱支架。
用来安装镜头，它包括卡环套、保护套筒和定位套。

系统电气连接示意图
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模拟相机








