光固化3D打印机技术参数

一、设备技术参数

1、技术类型：SLA立体光固化成型，纳米级固体激光器通过振镜扫描光敏树脂，快速精确地制造出任意几何形状的产品原型，实现无模制造；制件精度高，制作过程无任何热量产生，能够保证制件精度；

2、★成型空间：≥600mm(X)×600mm(Y)×400mm(Z)；

3、激光器：要求采用二极管泵浦固体激光器，波长355nm,功率为≥3000mW ，光束直径小于1mm，脉冲稳定性≤10%，功率稳定性≤5%。；

4、涂铺方式：要求使用真空吸附式刮刀，整体成型区平面度≤0.02mm，吸附系统采用可设置带自动反馈功能，自动控制吸附压力稳定性，确保打印程稳可靠；

5、振镜扫描器：高精度扫描振镜，典型扫描速度6-12m/s,增益误差<5mrad;零点漂移<5mrad;跟踪误差<3mrad;重复性<2.2urad；

6、升降系统：重复定位精度±0.01mm；

7、★光斑尺寸：光斑直径0.05-0.8mm，采用模块化高精度可变光斑模组实现可变光斑，控制软件自动识别打印面特征，自动在单层截面内的不同特征间切换大小光斑。

8、采用平场透镜聚焦方式，确保设备长期工作稳定性，同时光路整体封闭，避免外来因素如灰尘杂质等的影响；

9、★成型精度：±0.1mm(L≤100mm)；±0.1%×Lmm(L>100mm)；

10、★成型速度：50～400g/h；

11、树脂槽容积：标准容积≥150kg；可以实现缺料自动报警自动加料功能；
12、★打印材料：满足高品质、高光表面的光敏树脂，并具备长期供货能力同时提供国内知名供应商名录方便材料后期进步优化；

13、加热方式：为避免工作仓内热气过度聚集，影响顶部光学系统正常工作，同时加快导轨、电机等精密部件的腐蚀，要求树脂槽加热方式采用双路冗余保护，保证效果和安全性 ；

14、控制系统：采用Windows7以上稳定操作系统；

设备机械结构：一体铸造机架，长期稳定性高；

设备尺寸：为符合实际安放要求，需设备尺寸≤1500mm*1500mm*2000mm；

15、运动平台：三轴采用0O级大理石平台，具有极好的强度和精度，不受温度或环境的影响，增强整体运动稳定性；

16、要求设备具备网板互换性功能，通过对网板加工精度的管控，使得网板和托臂具备互换性安装，极大提高机器装配调试及后期使用的自由度和便利性；

17、安全联锁：具备设备操作门与激光加工安全联锁功能，实现打印过程中工作仓门锁闭，开门则激光停止工作，确保打印工作过程安全可靠；

18、★特殊支持：软件系统终身免费升级；具备远程操控和网络化；可以实现与MES系统数据库文件自动导入识别并批量打印的功能；设备可以实现无人值守；
19、★素材支持：配备一个3d字符素材库，素材库符合我们企业标准铸字要求；

二：配置清单

包含：后固化箱/清洗箱一台；机械工具箱：油石1个、温度计1个、内六角一套、铲刀1把；手推车1台；首缸光敏树脂220kg；

三、产品备件清单

	序号
	名  称
	规格/型号
	数量

	光敏树脂3D打印机

	01
	打印机主机
	Sla600
	1台

	02
	激光发生器
	英诺风冷激光器
	1套

	03
	振镜
	德国ScanLab振镜
	1套

	04
	树脂槽
	220KG容量
	1个

	05
	随机配送树脂材料
	光敏树脂
	220KG

	06
	使用手册及相关软件
	
	1套

	07
	固化箱/清洗箱
	
	1套


四、商务条款

3.1产品价格

	产 品 名 称
	单 位
	数 量
	报价  (人民币：元)
	备注

	光敏树脂3D打印机
	台
	1
	
	

	光敏树脂3D打印机耗材
	KG
	220
	
	送的满缸树脂不计在内


3.2付款方式

待议

3.3交货方式 

1、交货时间：定金支付后的30个工作日后发货。

2、交货地点及运输方式：交付地点为买方所在地，我方负责运输，包装费、运费和运输保险由本公司自理。 

3.4货到验收

    1、保证所供产品及附件是全新的产品；

    2、验收方式按照双方签订的正式合同执行。

3.5安装调试

可支持派技术人员到现场负责安装和调试。

3.6人员培训

根据用户的要求对用户的指定人员进行免费上门培训服务，保证学员完全掌握设备的软硬件操作。
3.7质量保证期

整机质量保证期为该设备安装、调试、验收合格后12个月，其中激光器质保时间为6000小时或12个月（以先发生为准）。保修期自最终验收合格之日起开始计算，以购机发票或发票复印件（注明产品型号）及有效保修卡为凭证。若无法提供以上证明，按照所购设备的交货日期为保修日期，交货日期根据双方签订的正式合同确定。

3.8售后服务

通过电话向公司总部或各地办事处提出的服务请求，将于一小时内回应，四小时内提出解决方案，在1个工作日内到达产品使用现场处理。我司全年正常生产经营，以实际通知为主。
3.9软件升级

承诺对所出售的3D打印机操作软件和设计软件提供终身免费升级服务。
附件：打印铸字内容要求
铸字字体大小要求：

	规格
	DN40～DN300
	DN350～DN600
	DN700～DN1000
	DN1100～DN1600
	DN1800～DN3000

	商标高/mm
	15
	25
	35
	35
	45

	字高/mm
	15
	25
	35
	35
	45

	字厚（不含底板）/mm
	1.2
	1.5
	2.0
	2.5
	3

	行距/mm
	5
	10
	10
	15
	20

	字符间距
	1磅/或者设定最小值1-2mm


示意图：
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	打印字体
	字体厚度mm
	底板厚度 mm
	字符宽度 mm
	字版长度 mm
	字版宽度 mm
	字板实际打印效率
	备注

	粗黑体（适当拉成瘦长，长宽比2:1）
	1.2-2.0（根据规格）
	≤0.5
	15-45（根据规格）
	75-250（根据规格）
	25-35（根据规格）
	≥650条/8h
	底板厚度尽量越薄越好，字板背面凹空型，表面完整即可，同时具有一定的韧性，材料颜色没有要求，字板精度无要求，可以肉眼识别即可，字板四周边距1-2mm即可。


粘贴形式：

	固定内容（正面）：
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	变化内容（反面）：
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打印实物样式：
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MES系统导出3D打印格式自动转化样式：

	210109483
	DN500*300

	210109484
	DN600*300

	210109486
	DN700*300

	210109487
	DN800*300

	210109493
	DN1000*300

	210109494
	DN1200*300

	210109495
	DN1600*1000

	210109497
	DN1500*800

	210109498
	DN500*90°

	210109499
	DN500*11.25°


