芜湖新兴铸管有限责任公司

一连铸机普优结合工程项目



技
术
规
格
书



[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2][bookmark: OLE_LINK3]编制：     审核：     会签：    项目负责：    批准：
	
	 2021年10月


[bookmark: _GoBack]
一、总则
1.1本技术文件适用于芜湖新兴铸管有限责任公司炼钢部一连铸机普优结合工程项目。
1.2本技术文件提出了芜湖新兴铸管有限责任公司炼钢部一连铸机普优结合工程项目的相关技术要求。设备的选型、供货、指导安装、调试等方面工作均由投标方完成。
1.3本技术文提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，投标方应提供符合本技术文件和有关工业标准的优质产品。对国家有关安全、环保等强制性标准，必须满足其要求。
1.4如果投标方没有以书面形式对本技术文件的条文提出异议，则意味着投标方提供的设备完全符合本技术文件的要求。如有异议，应在投标书中以“对技术文件的意见和同技术文件的差异”为标题的专门章节中加以详细描述。
1.5本技术文件所使用的标准，如与投标方所执行的标准不一致时，按较高的标准执行。如果本技术文件与现行使用的有关国家标准以及颁布标准有明显抵触的条文，投标方应及时书面通知招标方进行解决。
[bookmark: _Toc535052067]1.6投标方应提供高质量的设备，这些设备是成熟可靠、技术先进的，投标方具有设备制造、运行成功的经验，提供相关产品鉴定证书。
1.7现场施工的安全管理、标准化作业、文明生产必须执行招标方的相关管理制度。
1.8设备采用的技术不得涉及他人的专利，所有专利涉及到的全部费用均已包含在设备报价中，投标方保证招标方不承担有关设备专利的一切责任。

二、招标内容
	序号
	招标项目
	数量
	单位
	备注

	1
	炼钢部一连铸机普优结合工程
	1
	套
	设备的选型、供货、指导安装和调试





三、现状及要求
3.1 概述
芜湖新兴炼钢部1#连铸机2014年8月投产，根据生产组织安排1#连铸机改造为生产180*180断面普钢专用铸机，现随着公司“高质量发展”要求，计划将1#连铸改造为普优钢结合生产的铸机，改造后主要品种为：HRB400、Q195、30MnSi、MG600、PSB400、PSB830、PSB930、PSB1080等钢种。
3.2 条件参数
3.2.1现有设备参数如表1
表1 现有设备参数
	机型                       
	全弧形连铸机

	流数
	10流

	流间距
	1400mm

	基本弧半径（公称）
	9m

	矫直方式
	多点矫直

	浇注方式
	浸入式水口保护浇注

	断面
	180*180mm

	冶金长度（最大值）
	约29m

	钢包钢水重量
	转炉平均135吨

	钢包回转台
	带称重装置的蝶式液压升降钢包回转台

	中间罐车
	带升降、横移与称重装置的中间罐车

	中间罐容量
	37.5吨（单罐），工作液位：800mm 

	中间罐形状
	T形

	结晶器液面控制系统
	伺服电动型塞棒控制系统

	结晶器液面检测系统
	射源式

	结晶器类型
	900mm铜管

	结晶器润滑
	保护渣

	电磁搅拌
	结晶器电磁搅拌＋末端电磁搅拌

	振动装置
	液压式短臂四连杆振动机构

	二次冷却
	全水喷淋

	拉矫机
	每流三架

	拉矫速度范围
	0.2～4.3m/min

	引锭杆类型
	刚性

	切割
	天然气+氧气切割

	定尺切割长度
	6～12m

	连铸机的产能
	150万 吨/年

	金属收得率
	≥97.0％

	铸机年作业率
	≥86.3％




3.2.2 二冷段阀门参数
（1）二冷水原每流最大流量65m³/h。其中0段20m³/h，DN40控制阀门DN65管道；1段25m³/h，DN40控制阀门DN65管道；2段12m³/h，DN25控制阀门DN40管道；3段8m³/h，DN25控制阀门DN40管道。
（2）二冷风原每流最大流量1000Nm³/h。其中1段500Nm³/h，DN65阀门末端DN50管道；2段260Nm³/h，DN40阀门末端DN40管道；3段240Nm³/h，DN40阀门末端DN40管道。

3.3 技术要求
投标方需到现场进行仔细勘察，进行方案技术交流，并提供改造方案图。依据现场工艺布置图、铸机冷却系统原理图对一连铸二冷段进行改造，要求改造内容如下：
（1）普优钢品种更换时，普优钢结合的喷淋只更换0段结晶器全水喷嘴，1段、2段、3段采用气雾型冷却方案，不更换气雾喷嘴，普优钢换型时间控制在3h之内。
（4）对二冷风及二冷水控制系统升级改造，投标方需根据炼钢部提供现有管道、阀门原始条件优化喷淋系统，原有管道及阀门口径不变动。
（5）投标方重新优化辊子排布，二冷室内主体钢结构不变动，根据工艺排布选型，包括导向辊及安装底座，增加防跑偏装置，电搅安装底座及护罩等。
（6）拉速要求：普钢平均拉速2.5m/min，优钢平均拉速2.0m/min。
（7）喷淋集管布置按照喷淋条形式规划。
（8）二冷喷淋系统改造为气雾型喷淋装置；
（9）二冷段、导向段区域钢结构、辊道改造。
本项目设备包括：二冷风及二冷水的主管及分支管路阀组、控制器、过滤器；二冷气雾型喷淋装置；二冷段导向段内外弧辊、辊梁、托梁、护罩等。
投标方需根据现有工艺布置图和现有装备进行优化升级，包括二冷喷淋布置优化。
3.4 技术指标
（1）普优钢换型时间≤3h。
（2）拉速：普钢平均拉速2.5m/min，优钢平均拉速2.0m/min。

五、双方分交范围
5.1.1 投标方负责
（1）一连铸普优结合项目的设备选型、供货、指导安装、调试和使用性能负责。
（2）工艺总图布置、设备选型、仪表、照明、及保护接地等公辅设计。
（3）提供给招标方整个改造系统总用能源介质接点条件。
（4）负责本技术文件一连铸普优结合改造所需设备包含设备框架及附属设施供货，明确注明属招标方供货的除外。
5.1.2 招标方负责
（1）负责提供现有工艺布置图、铸机冷却系统原理图、产品大纲。
（2）项目所需所有设备安装，由招标方负责。
（3）负责提供一连铸普优结合项目改造工艺的相关技术参数。
六、资料交付
6.1资料交付及要求
	序号
	资料名称
	交付时间
	备注

	1
	介质接点资料图
	合同签订15天内
	DWG电子版+蓝图8套

	2
	机械装置
	
	

	
	装置安装总图（含装置重量）、部件图
	合同签订30天内
	蓝图8套，电子（DWG）

	
	备件图
	装置交货时
	蓝图6套，电子（DWG）

	
	主要外购件清单
	
	

	
	消耗件、易损件图清单
	
	

	3
	原理图
	合同签订30天内
	蓝图8套，电子（DWG）

	4
	压缩空气、水等介质施工图
	合同签订30天内
	蓝图8套，电子（DWG）

	5
	装置相关资料
	
	

	
	最终装置的使用说明书和功能描述
	装置交货时
	电子版（word）

	
	各种培训资料、操作、维护、检修、安全说明书
	装置交货时
	纸版、电子版（word）

	
	质量检验书和质保书
	装置交货时
	纸版

	
	技术资料使用中文，所有资料提供二份纸质文档，一份电子文档光盘（DVD），其中图纸应同时提供dwg和pdf两种格式
	
	



注：
1.所有日期均指日历日。
2.投标方交付的资料包括纸质资料和电子文件，表中资料份数为纸版资料份数。要求电子文件可编辑，电子文件类型分别为：dwg文件；doc文件；xls文件等。
3.对于没有列入技术资料清单，却是工程所必需的文件和资料，投标方应按招标方要求及时免费提供。如需改进时，投标方应及时免费提供新的技术资料。
4.投标方涉及第三方专利和其他知识产权纠纷的，由投标方自行负责，与招标方无关。
[bookmark: _Toc294085364]
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7.1投标文件中必须包含以下材料：
7.1.1 整个改造系统的详细图纸资料。
7.1.2 投标报价：投标报价必须分项报价，供货、安装分别单列。主要设备报价清单按给定的格式编写，必须要列出生产厂家。
	序号
	设备名称
	规格型号
	材质
	数量
	单价
	总价
	生产厂家
	备注

	1
	导向段一二组辊道、三四组辊道及辊道梁、电搅安装底座、隔热罩
	
	
	
	
	
	
	

	2
	结晶器及二冷喷淋集管及安装支架
	
	
	
	
	
	
	

	3
	二冷风、二冷水控制阀门组（含阀门、流量计、控制器等）
	
	
	
	
	
	
	

	4
	二冷风、二冷水总管过滤器
	
	
	
	
	
	
	


说明：上表格式中序号仅为举例，不限此数，按需列出。

7.1.3工期计划表。
7.1.4投标人提供的技术标书，应当包括如下内容：
附件1：技术方案详述
附件2：主要设备配置、供货范围、设备分交表
附件3：技术资料及其交付进度
附件4：施工技术及实施方案
附件5：人员培训
附件6：技术服务
附件7；保证值和考核办法
附件8：平立面工艺布置图及其他附图
附件9：专利及技术诀窍等
附件10：设备制造标准及出厂前检验
附件11：备件及消耗件清单
附件12：子供货商明细表
附件13：设备交货及建设进度
附件14：资质及业绩表
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八、联系方式
炼钢部 	范世超  0553-5627288   17775299036
工程管理部 	董涛涛  0553-5627165   17320682249 
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