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1 项目概述
芜湖新兴铸管有限责任公司炼钢1#连铸机增加一套大包下渣检测系统。
本工程投标方应按照招标方的供货范围及技术要求进行设计，提供设备及材料供货、资料图纸交付，指导安装及调试，同时负责技术培训和技术服务等工作，并对系统升级改造的方案可行性、完整性、可靠性、先进性负完全责任。
2 系统要求
连铸钢包下渣检测系统的传感器安装在长水口操作臂上，距长水口1.5-2米，要求具有较高的使用寿命。同时，为使下渣检测更为有效，系统需配备检测辅助及滑板控制单元，减少人工作业水口对下渣检测的影响。
3 改造要求
3.1 设备安装要方便，对现场设备基本不做改造，安装过程不影响生产。
3.2 传感器的安装位置离钢水要远，需采用多层全钢保护结构，并对其实施24小时气体冷却。
3.3 要求通过获取钢包下渣的振动特征参数，来推理判断下渣，使得系统具有很高的下渣报警准确度。
3.4 要求系统具备最近两包浇铸时间记录对比功能，方便现场操作人员对浇铸时间的控制。使用多级柱状灯，直观表示钢水与钢渣流动状态。
3.5 下渣时声光同时报警，用以提示现场操作人员，并提供下渣报警自动关闭滑板的功能界面。
3.6 要求实时显示钢水流动状态，并在界面上提供中间包重量信号的实时曲线以及记录开关水口动作。
3.7 可以自动控制大包滑动水口，从而保证中间包液面稳定在一个合理的水平；系统设置人工开关水口动作的优先级高于自动控制。
3.8 可以进行视频远程判渣，用以弥补误报率，可以提供大包工直接观察大包到中间的的浇筑情况。
3.9 系统自动存储运行数据，每天生成一个档；可通过历史数据回放软件浏览系统运行以来任何时候的历史数据。
3.10 传感器安装位置在操作臂上，与水口距离在1.5-2.0米之间；传感器接入气压稳定的空压风或其他冷却气体，气源压力在0.1-0.6MPa.
3.11 传感器操作杆要求直径在60mm至150mm之间，并且通过支架安装在基础平台上。
[bookmark: _GoBack]3.12 大包滑板自动控制要求：现场需提供4～20mA浇铸位中间包重量信号；水口滑板开关按钮以开关触点形式接入中间包液位自控单元；中包控制单元输出的开关水口触点信号能并入手动开关按钮处，进而驱动水口开关滑板。
4 远程监控系统
4.1 上位工控机主要配置
	1
	显示器
	24寸，液晶

	2
	主机名称
	工控机(IPC-610L)

	3
	硬盘
	500G（固态硬盘）

	4
	鼠标
	采用光电鼠标

	5
	内存
	8GB DDR配制

	6
	CPU
	Intel i7-9代


4.2 主要技术特点
（1）上位机控制系统使用友好中文人机界面，具有工艺参数值的显示、工艺参数设置、历史记录存贮、打印、查询、运行和故障等状态指示等功能。
（2）可存贮一年的工况历史记录供查询。
（3）上位工控机能够实时显示结晶器液面高度的工况，实时分析评估液面波动状况。
5 投标方责任，能力要求及服务要求
5.1 投标方需到现场进行实地考察，负责整个系统的设计，提供设备和安装所需的材料，并派出有经验的技术人员到现场进行指导安装并调试。
5.2 提供10套图纸：包括工艺布置图、水系统平立面图、控制原理图，电气施工图等施工安装必备图纸。提供附带的全部文件、资料、以及质量证明文件，并列设备及文件移交清单。
5.3 提供上位机和PLC原程序画面并且无加密或提供密码。随机元器件等出厂合规证书。
5.4 质保期限：从设备安装正常投用验收后一年。在质保期内，由于设备本身质量原因造成的任何损失和损坏，投标方应负责免费维修或更换。质保期满后，投标方应提供设备寿命期内的服务，对于招标人提出的故障技术支持要求投标方在8小时以内做出响应，如需现场服务，在24小时以内赶到现场解决问题。
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