高线粗轧水质过滤改造技术要求
1、 自动反冲洗过滤器，要求采用国际品牌，过滤器整机原装进口，适用于连续自动过滤的工况，过滤器设计流量不小于250吨/小时，设计压力1.7MPa，设计温度80℃。反冲洗时出口流量和压力波动应不超过正常流量的2%。
2、 过滤器通过PLC自动控制系统实时监测进、出口的压差，实现对过滤网进行自动清洗，并提供压差报警信号给中控室。无须人工值守。
3、 供货含配套控制柜及控制柜到设备间电缆和进出口法兰、螺栓及紧固件。
4、过滤器壳体材质不低于不锈钢316，滤芯材质不低于不锈钢316L，有效过滤面积≥4.4㎡，过滤精度5微米，可长久使用，无需更换滤芯，过滤效率95%以上。
5、过滤器要求采用多根滤筒的列管式，设计和装配，每根过滤筒可用单独拆卸进行滤芯的检查和维护，而不影响其它过滤筒的正常运行。
6、过滤器的安装空间依现场现有工况限制，越小越好，尽量要控制在1米（长）x 1米（宽）x 2.1米（高）以内。
7、过滤器厂家要求为国外进口品牌，国际一流领先技术，整机原装进口（交货时要求提供原产地证明及报关单）。在中国设有专业的技术支持、售后服务团队和备件仓库，可以满足在24小时内派售后服务工程师到达现场的售后服务能力。
8、要求提供相同工况的业绩合同至少三份，并提供可考察的现场。
[bookmark: _GoBack]9、报名厂家提供方案必须经过现场认可方可报名参加招标。
