项目名称：三连铸拉矫机设备购置

编制单位：芜湖新兴铸管股份有限责任公司炼钢部
芜湖新兴铸管股份有限责任公司炼钢部三连铸拉矫机购置技术要求

本文件针对芜湖新兴铸管股份有限责任公司炼钢部连铸拉矫机购置项目招标编制制定，应标方需完全能够满足该要求方可投标。

购置类型及数量：

    本次购置拉矫机数量共计12台，具体包括：

	序号
	名称
	型号（参考）
	数量
	备注

	1
	拉矫机（一）
	WAM305W180200-1
	6套
	

	2
	拉矫机（二）
	WAM305W180300-1
	6套
	


要求：

拉矫机（一）和拉矫机（二）传动装置电机均采用水冷电机，选用国产一线品牌。 

上辊升降优化设计，架体滑道结构改造，增加防跑偏边沿，材质选用耐热耐磨不锈钢钢板制作；
上辊防跑偏支架优化润滑及轴承选型设计，保证润滑油路畅通；
液压缸底座与机架定位销设计增大，便于检修插拔；
拉矫机配套安装水冷隔热罩；

油缸选用选用国产一线品牌；

减速机选用国产一二线品牌。

