
洛氏硬度计技术要求
一、主要功能：

用于测量材料洛氏硬度，包含常规洛氏标尺，也可通过硬度法进行端淬试验。

二、技术参数 

硬度标尺：洛氏、可做端淬硬度
力值范围：1-150kgf

力值加载方式：闭环传感器加载
试验力加载方式：自动加载、卸载
压头固定方式：快速插拔，无需调节螺丝
Z轴：电动Z轴升降，试台固定，压头升降完成测量
光源：LED

符合标准：ISO、ASTM等要求

硬度值分辨率：0.01HR

打点精度：误差≤10um
保荷时间：用户自定义（增量为1秒）
硬度转换：洛氏、布氏、维氏自动转换
手动载物台：洛氏端淬测试X-Y工作台
设备控制：用于数据跟踪、统计、间接验证、还可以通过USB或以太网端口导出数据，控制物理启动和停止按钮
数据输出：USB和RS232

最大样品高度：254mm

三、配置清单
	
	货号
	描述
	数量

	1
	主机
	洛氏硬度计主机，原装进口球压头及四个备用球
	1

	2
	压头
	原装进口120°金刚石压头，带ISO/ASTM证书
	2

	3
	平台
	端淬用手动平台，带数显千分尺，精度优于10μm，可手动进行端淬试验
	1

	4
	
	国产HRC标准硬度块高低值各1块，带ISO/ASTM证书
	2

	5
	
	国产HRA、HRB标准硬度块，带ISO/ASTM证书
	2


四、其他配置

仪器工作台一个（满足承重仪器）、升降椅（高款）一个。
专用工具一套。

五、设备验收
1、外观检查

（1）检查仪器设备内外包装是否完好，有无破损、碰伤、浸湿、受潮、变形等情况。

（2）检查仪器设备及附件外表有无残损、锈蚀、碰伤等。

2、数量验收

（1）以供货合同为依据，检查主机、附件的规格、型号、配置及数量，并逐件清查核对。如发现不符，不予验收；

（2）认真检查随机资料是否齐全，如仪器说明书、操作规程等，否则不予验收。
3、质量验收

符合技术协议中的功能及技术指标要求，要求设备各部分配合良好，全套仪器的功能及控制操作均可实现正常。
六、售后技术服务

1、货到需方一周内供方派遣专业技术人员到需方现场进行安装、调试、培训。
2、仪器进入需方工厂后，必须由供需双方代表共同开箱检查对比装箱单进行清点。

3、仪器安装完成后，由供方安排专业工程师进行现场免费培训。供方负责教会需方操作人员仪器和软件的安全操作、使用、维修和保养的工作。
4、验收合格后，质保壹年
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