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1、概述 ：适用于芜湖新兴铸管有限责任公司动控部空压风后处理提质改造

  工程的零气耗余热吸附式干燥机的设备和附件，含压缩热再生吸附式干燥机、后置粉尘过滤器、控制柜等成套系统供货。

2、范围：

	序号
	设备名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	压缩热再生吸附式干燥机（出气露点-60 ℃）
	350Nm3/min
	套
	5
	配套控制柜

	2
	后置粉尘过滤器
	350Nm3/min
	套
	5
	


技术参数

    设备标准必须满足以下要求，不得简配，一经发现废标处理。
3.1技术要求过滤器技术要求

	序号
	名   称
	单位
	除尘过滤器

	1
	规格型号
	
	350Nm3/min

	2
	介质
	
	压缩空气

	3
	处理空气量
	Nm3/min
	350（0℃、1atm）

	4
	接口管径
	DN
	250

	5
	过滤精度
	(m
	(1

	6
	出口含油量
	ppm
	无油

	7
	过滤效率
	%
	99.9

	8
	滤芯材质
	
	超细硼硅酸纳米玻璃纤维

	9
	排污方式
	
	自动排污+手动排污

	10
	工作压力
	Mpa(g)
	1.0

	11
	初始压损
	MPa
	≤0.007

	12
	最高进口温度
	℃
	80

	13
	分离/过滤原理
	
	三种过滤原理同时作用，有直接拦阻、惯性碰撞和扩散（范德华力）

	14
	滤芯寿命
	
	正常工况环境下不小于8000小时

	15
	滤芯形式
	
	可更换


3.2零气耗余热吸干机技术要求：

	项目
	单位
	性能指标

	型号
	

	空气处理量
	Nm3/min
	350（0℃、1atm）

	电源制式
	380V/50HZ

	电加热器功率
	65kw＜运行平均功率＜125KW

	空气接管口径
	DN250

	工作压力
	MPa
	0.8~1.0

	压力损失
	MPa
	≤0.035

	进气温度
	℃
	≥110

	出气温度
	℃
	≤45

	出气露点
	℃
	常压露点-60℃

	冷却水循环量
	t/h
	投标厂家提供

	冷却水进水温度
	℃
	35`38

	冷却水温升
	℃
	△5

	冷却水压力
	Mpa
	0.2~0.5

	冷却方式
	水冷型（厂区工业循环水）

	换热管材质
	317L

	再生方式
	余热再生

	控制方式
	PLC控制

使用知名品牌， 通讯接口：RS-485；通讯协议：标准ModBus RTU如采用非标准ModBus RTU协议，必须提供详细的通讯协议内容。

	进气含油量
	≤0.1PPM

	噪音
	≤75Db(A)

	干燥剂
	全进口高性能活性优等品氧化铝+分子筛，寿命大于5年

	吸附剂填充量
	Kg
	≥12250

	工作方式
	两吸附筒体交替连续工作

	控制方式
	PLC全自动控制（负荷节能+露点控制）

	出口空气含油量
	无

	再生耗气量
	0%

	周期
	6-8小时可调（单塔）

	结构形式
	双塔整体式，满足GB150-2011标准

	安装方式
	室外

	设备净重
	Kg
	

	电气防护等级
	——
	IP55

	排水方式
	
	三重保障措施（零气耗液位式排水阀）

	
	
	


3.3其他设计要求：

卖方需查看现场，与业主进行技术交流，并满足现场安装要求。标书中提供设备构造图，要求设备紧凑节约占地并作为评分依据。提供详细的整机技术参数及显示上传参数清单，设计中应最大化降低压力损失并作为评分依据。
要求必须满足以下设计标准，并在标书中说明。
	 序号
	设备
	要求

	1
	连接管路
	所有连接管路采用热镀锌或不锈钢，热镀锌管采用厚度8mm以上无缝管。在投标文件中注明。

	2
	吸附塔内壁材质
	吸附塔内壁采用不锈钢材质，或普通钢质做环氧树脂涂层等防腐措施。在投标文件中注明。

	3
	排水阀
	采用电子液位排水阀，要求全进口疏水阀。

	4
	干燥机
	干燥机应包含旁通管路，便于紧急情况时，压缩机能够持续供气。

干燥机紧急停机时，阀门应保持原位，压缩机能够持续供气。

	5
	阀门
	所有切换阀门和单向阀、电磁阀应采用全进口阀门。

所有切换阀门采用双偏心蝶阀，双面密封，阀芯采用全不锈钢材质。

	6
	加热塔壳体
	加热塔壳体应采用热镀锌或不锈钢材质，加热芯子采用不锈钢304材质。

加热器应实时监控加热温度，并调整加热丝负荷，加热丝带高温机械保护开关。

	7
	耗气量0%
	提供第三方零气耗报告以及压力露点测试报告

冷吹平均耗气量为零，参数真实可靠。

	8
	吸附剂
	吸附剂采用高性能活性氧化铝+13X分子筛（13X分子筛与氧化铝比例不得低于6：4），填充量不小于35kg/Nm³/min，单塔吸附和再生周期不得低于6小时，现场填充。吸附剂使用寿命不低于5年，并提供证明文件，（在保养或者服务手册中注明）。

	9
	露点仪
	配置全进口不锈钢露点仪，测量压力露点，量程-100~ +20。数据接入控制面板，具有查询历史数据功能。具备露点控制功能。

	10
	吸附塔底部
	单套干燥器的所有设备整体安装于同一个钢制底座上供货，底座上带地脚螺栓孔。卖方应对干燥器干燥罐进行疲劳应力分析设计。每个吸附塔应设置合理的气流扩散结构；分开设置填充口和出口，以便于更换干燥剂。

	11
	自控元器件
	自控元器件要求采用合资或进口品牌。电机功率大于或等于45KW时，要求带线包测温元件。

	12
	控制器型号要求
	投标文件中须提供控制器型号和通讯上传参数清单

	13
	冷却器
	冷却器采用不锈钢芯子，每套干燥系统应配备相应的换热器，换热器换热面积应按照计算面积的120%设计，换热管采用317L材料（循环水氯离子含量大于300PPM）。冷却器之后需配置单独的气液分离器。冷却器、水分离器内壁必须做防腐蚀处理。

每个冷却器必须配气水分离器，气水分离器下排水器须有机械式、液位控制自动式和手动控制式三种方式。

气水分离器配零气耗电子液位排水阀。自动排污阀需采用进口品牌。  

	14
	压力表，压力传感器，温度传感器
	压力表，压力传感器，温度传感器应全部采用进口零件。每套干燥器采用独立的就地控制系统控制，并具有相应的远程监控的RS485通讯接口用于读取各设备内部数据,支持MODBUS-RTU协议协议

	15
	吸附塔设置上下装卸料孔
	吸附塔设置上下装卸料孔，便于干燥剂充填及排卸；塔上安装带阀门控制的压力表，直观显示干燥塔工作情况及在线更换压力表。

	16
	温度控制
	具备加热和再生温度进控制，达到再生温度时即可停止该加热流程，深度加热时，再生出气温度达到设定值时，能够停止再生，节约电加热能耗，并进入下一个再生流程。

每套干燥系统应配备相应的单独电加热器作为辅助热源，电加热器的功率需满足再生温度的要求。加热塔壳体采用热镀锌或不锈钢材质材质。加热器应实时监控加热温度，并调整加热丝负荷，电加热器的电热丝应能在线单根更换，电加热丝材质采用铬镍合金，电加热器的设计应考虑必要的余量，以保证长期可靠运行。

	17
	应在干燥机后端配置流量调节阀门，确保在调节阀后端失压时，干燥不会发生沸腾，能继续维持工作。

	
	安装要求
	设备可无基础安装，也可用膨胀螺丝固定。

	
	
	电磁切换阀寿命为无故障运行10万次以上，

	
	
	可根据设定的参数控制系统，实现A和B塔的吸附与再生工作，根据用户的具体要求可调整循环周期。

	
	
	要求PLC控制面板主要参数显示：压缩空气进出口压力、压缩空气进出口温度、再生空气温度、再生空气压力、再生气量、压力露点温度等。

	
	
	提供本系统所需的动力配电箱，所有凡是系统内设备所需的动力电源均由卖方动力配电箱提供。同时提供配电箱至各用电点的电力电缆、保护钢管、绕性连接管、电缆走线槽等安装材料。提供控制柜、控制电缆及安装材料（控制电缆采用屏蔽电缆）、现场干燥装置配电箱至各用电点电缆、保护钢管、绕性连接管、电缆走线槽等安装材料。

卖方只提供源至卖方配电箱。


验收标准

必须满足以下全部要求：
	序号
	性能指标
	标准

	1
	再生耗气量
	0%

	2
	干燥机最高压降
	≤0.035Mpa

	3
	常压露点温度
	≤-60℃（连续满负荷运行3天）

	4
	单台额定处理气量
	≥350Nm3/min

	5
	出口含尘过滤精度检测
	≤1μm

	6
	过滤器压差检测
	≤0.007Mpa

	7
	单套后处理运行平均功率
	65kw＜运行平均功率＜125KW

	8
	成品气品质要求
	含杂质粒径：≤0.01μm，含颗粒浓度

≤0.11mg/m3




