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[bookmark: _Toc85614709][bookmark: _Toc85614593]第一章 总	则
1.1 本技术文件适用于芜湖新兴铸管有限责任公司高炉供料溜槽环保改造项目。
1.2本技术文件提出了芜湖新兴铸管有限责任公司高炉供料溜槽环保改造项目的相关技术要求。设备供货、安装、调试等方面工作均由投标方完成。
1.3本技术文件提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标方应提供符合本技术文件和有关工业标准的优质产品。对国家有关安全、环保等强制性标准，必须满足其要求。
1.4如果投标方没有以书面形式对本技术文件的条文提出异议，则意味着投标方提供的设备完全符合本技术文件的要求。
1.5本技术文件所使用的标准，如与投标方所执行的标准不一致时，按较高的标准执行。如果本技术文件与现行使用的有关国家标准以及颁布标准有明显抵触的条文，投标方应及时书面通知招标方进行解决。
[bookmark: _Toc535052067]1.6投标方应提供高质量的设备，这些设备是成熟可靠、技术先进的，投标方具有设备制造、运行成功的经验，提供相关产品鉴定证书。
1.7现场施工的安全管理、标准化作业、文明生产必须执行招标方的相关管理制度。
1.8设备采用的技术不得涉及他人的专利，所有专利涉及到的全部费用均已包含在设备报价中，投标方保证招标方不承担有关设备专利的一切责任。
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1.9文中所述方案、参数等内容仅供参考，设备详细尺寸由投标人自行踏勘、测量，由此造成的一切后果由投标人自行承担。
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[bookmark: _Toc85614710][bookmark: _Toc85614594]第二章 改造内容
[bookmark: _Toc85614595][bookmark: _Toc85614711]2.1 概述
铁前部高炉3#转运站除尘器和各落料点导料槽的主要冒灰点是溜槽的跑冒滴漏问题。供料3#转运站S04溜槽（落差18米）和振动筛下的四条返矿溜槽（落差12米），落差高， 物料硬度大。此5条溜槽已使用超过9年时间，长期冲刷下漏撒料严重，现场扬尘很大，同时造成工人清料强度大。且因溜槽内部光滑，无人员立足点，进入维护危险系数大。焊工只能从外面搭架子焊补，频繁登高带来安全风险。
[bookmark: _Toc85614596][bookmark: _Toc85614712]2.2 招标内容
	序号
	名称
	位置
	数量
	单位
	备注
 

	1
	供料溜槽
	3#转运站
	1
	套
	800*800*12500(垂直高度)

	2
	返矿溜槽
	振动筛下
	4
	套
	870*870*15000（垂直高度）

	3
	导料槽
	溜槽转载点
	3
	米
	在原导料槽基础上加长3米
皮带宽度B=1200mm
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[bookmark: _Toc85614597][bookmark: _Toc85614713]第三章 工艺条件
[bookmark: _Toc85614714][bookmark: _Toc85614598]3.1 工艺要求
投标方需到现场进行仔细的勘察，根据现场设备进行测绘，进行方案技术交流，并提供工艺方案图。
整个装置在设备运作过程中，不得影响物料的运输，确保密封良好。
本设备包括：漏斗、溜槽、检修门、出料口缓冲装置、螺栓、密封件等。
各溜槽具体制作尺寸要求设备厂家到现场勘察、测量。改造后减少转运站处粉尘逸散污染。要求设备表面做好防腐，漆面厚度不小于200μm，外表面涂装颜色为海灰色（75，B05)。
[bookmark: _Toc85614715][bookmark: _Toc85614599]3.2 工艺流程
S04供料溜槽：高炉烧结矿打满之后翻板打到S04供料溜槽，物料运往Q05皮带到中转仓外排。
返矿溜槽：振动筛筛下物落到返矿溜槽，引流到下部水泥仓储存。
[bookmark: _Toc85614716][bookmark: _Toc85614600]3.3 改造目标
3.3.1 改造后，设备运行时溜槽周围半径三米内含尘量<8mg/m3。
3.3.2 改造后方便维修人员进行维修和更换衬板。
3.3.3投标方提供的改造后设备要求能满足现场高温、多尘的工艺要求。改造后的设备和原有设备外形尺寸符合，不影响安装，以不动土建基础为标准。改造后要求设备密封完好，卸料装置周围3米范围，不得有可见扬灰。
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[bookmark: _Toc85614717][bookmark: _Toc85614601]第四章 设备主要结构及要求
4.1不改变原楼层开口位置。
4.2溜槽选用防堵抑尘曲线型溜槽，具有防堵、缓冲和集料等功能。
4.3曲线溜槽要求采用专业软件设计，并提供软件真实的原始截图和数据分析表。
4.4所有模拟截图中物料流动形态和实际使用情况均须保证物料流动形态为沿溜槽流动，并集中成束状，没有物料散开情况发生，以保证在实际运行中不产生粉尘和堵料情况。
4.5所有模拟截图中物料流动形态和实际使用情况均须保证物料落在胶带上速度和方向应和胶带运行方向一致，落料速度应控制在胶带速度的正负10%范围内。
4.6曲线溜槽总体设计应能保证物料的汇集输送，溜槽末端要求加装缓冲给料匙，避免采用传统溜槽时直接落料对受料皮带造成的直接冲击的现象，缓冲给料匙的设计要求保物料下落至皮带位置时速度与带速基本一致，且不存在物料散落和不对中现场，运行期间不能发生落料点不正常现象。
4.7曲线溜槽（和物料接触的部位）要求采用基板+堆焊耐磨衬板结构设计，基板材质为16Mn，厚度不低于10mm，耐磨衬板采用高铬堆焊耐磨层+基板复合结构（10mm+10mm结构式样），耐磨衬板与外基板采用高强沉头螺栓（要求使用不锈钢材质）固定。
4.8溜槽各部分要求采用分段法兰密封连接（每段长度不超过2米）检修时更换备品备件。
4.9溜槽之间采用石墨密封，涂白铅油绕法兰接口四周封闭。
4.10安装流线型溜槽后，导料槽出口的诱导风量小于1m/s。
4.11溜槽安装尺寸需要现场实际测量，并负责溜槽安装与调试，直至满足客户正常使用为止。
4.12 溜槽包含配套的检修平台、观察孔、检修门、漏斗、出料口缓冲装置、螺栓和密封件等。检修门采用卡扣式，便于开关，需配装橡胶密封，保证密封效果。观察孔采用有机玻璃，便于观察。
4.13要求在物料冲击点，采用特殊设计，即在冲击点焊接斜向积料槽，积料槽能够留存一部分物料余料，当物料再次冲击该位置时，实际上冲击的是积料槽里面的余料，对溜槽没有磨损与冲击，不仅能够解决冲击点易磨损问题，还能有效缓冲物料。
4.14 溜槽整体使用寿命要求不低于8年，并要求耐磨衬板采用模块化设计，后期维护时，只需针对性更换部分耐磨衬板即可。
4.15在溜槽合适位置均预留维护检修门，该检修门要求方便进入和密闭性好，且方便更换耐磨衬板。
4.16溜槽转载点位置导料槽，长度较短，存在漏粉和扬尘问题，需在原导料槽基础上延长3.0米，要求延长导料槽必须与原导料槽无缝配合，且配置不低于2道抑尘挡帘装置。
4.17中标单位中标后需到现场进行详细测绘，设计图纸需得到招标方确认后方可投入制作。
4.18 曲线溜槽结构示意图：
[image: ]	[image: 1637745737(1)]
         （该图仅为示意用，不代表现场实际结构）
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[bookmark: _Toc85614718][bookmark: _Toc85614602]第五章 双方供货范围
[bookmark: _Toc85614719][bookmark: _Toc85614603]5.1 供货分交
5.1.1 招标方负责
[bookmark: _GoBack]负责提供设备相关技术参数
5.1.2 投标方负责
（1）投标方对S04供料溜槽和振动筛下返矿溜槽进行改造的供货、安装、调试和使用性能负责,同时严格按照招标方节点要求按时提供设备基础条件以及其他相关技术资料。
（2）投标方负责提供设备非标备品备件的图纸、标准件的规格型号（含国标号），便于招标方采购。
（3）负责本技术文件所描述改造项目的密封设备功能范围内所有设备，包含设备组件及附属设施供货，明确注明属招标方供货的除外，并对该成套设备的完整性负责。
[bookmark: _Toc85614604][bookmark: _Toc85614720]5.2 供货分交表
S：投标方			B：招标方
	序号
	内容
	数量
	单位
	基本信息
	基本设计
	详细设计
	供货
	安装
	调试
	培训
	备注

	1
	3#转运站供料溜槽
	1
	套
	B
	S
	S
	S
	S
	S
	S
	

	2
	振动筛下返矿溜槽
	4
	套
	B
	S
	S
	S
	S
	S
	S
	

	6
	导料槽
	1
	套
	B
	S
	S
	S
	S
	S
	S
	


[bookmark: _Toc85614721][bookmark: _Toc85614605]



第六章 资料交付
[bookmark: _Toc85614606][bookmark: _Toc85614722]6.1资料交付及要求
	序号
	资料名称
	交付时间
	备注

	1
	机械装置
	
	

	
	装置安装总图（含装置重量）、部件图
	合同签订15天内
	蓝图8套，电子版（dwg）

	
	备件图
	合同签订30天内
	蓝图8套，电子版（dwg）

	
	主要外购件清单
	
	

	
	消耗件、易损件清单
	
	

	2
	装置相关资料
	
	

	
	质量检验书和质保书
	装置交货时
	纸版


注：
1.所有日期均指日历日。
2.投标方交付的资料包括纸质资料和电子文件，表中资料份数为纸版资料份数。要求电子文件可编辑，电子文件类型分别为：dwg文件；doc文件；xls文件等。
3.对于没有列入技术资料清单，却是工程所必需的文件和资料，投标方应按招标方要求及时免费提供。如需改进时，投标方应及时免费提供新的技术资料。
4.投标方涉及第三方专利和其他知识产权纠纷的，由投标方自行负责，与招标方无关。
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5、纸质版蓝图必须有设计人员签字和盖章。
[bookmark: _Toc85614723][bookmark: _Toc85614607]第七章 技术支持及服务
[bookmark: _Toc294085365]招标方在本装置的安装、调试、试车和性能指标考核过程中，投标方需委派有经验的工程技术人员来现场提供技术服务。

[bookmark: _Toc85614724][bookmark: _Toc85614608]第八章 投标书内容和要求
8.1投标文件中必须包含以下材料：
8.1.1 整个改造系统的详细图纸资料。
8.1.2 投标报价，主要部件报价需分别列出。
8.1.3投标人提供的技术标书，应当包括如下内容：
附件1：技术方案详述
附件2：主要设备配置、供货范围及设备分交表
附件3：技术资料及其交付进度
附件4：人员培训
附件5：技术服务
附件6；保证值和考核办法
附件7：专利及技术诀窍等
附件8：设备制造标准及出厂前检验
附件9：备件及消耗件清单
附件10：资质及业绩表
第九章 建安工程要求
9.1、建安合同付款：承包人向工程师提交已完工程量报告的时间：承包人每月20日前向发包人代表提交已完工程量报告，发包人代表收到报告后5日内审核完毕。
双方约定的工程款（进度款）支付的方式：无预付款；合同价在 30 万以下的，工程完工后付至合同价的70%。合同价在30万以上的，发包人次月按审定的上月进度的70%支付承包人工程款，付款前提供等额增值税专用发票。
工程竣工验收合格、结算审核后付至审核价的97%，留3%为质保金，质保金返还按保修规定。承包人应于发包人支付全部或部分工程款项前向发包人开具增值税专用发票，工程款以6个月银行承兑汇票支付。
结算审核后承包人及时向发包人开具全额增值税专用发票。
9.2 建安合同考核：本工程的节点工期，另行确定后，作为合同的考核工期。因承包人原因，节点工期每延误1天，承包人向发包人支付违约金壹仟圆整（￥：1000元整）。竣工工期每延误1天，承包人向发包人支付违约金贰仟圆整（￥：2000元整）。因承包人原因，工期延误7天以上或施工质量达不到要求，发包人有权终止合同，另行选择施工队伍。
若承包人达不到合同中规定的合格标准，按不合格工程量造价的1.2倍向发包人支付违约金，同时承包人必须无条件返工直至合格。
9.3 本项目建安工程合同最终结算发票是9%增值税专用发票。
9.4 施工期间承包人的项目经理在现场时间无特殊情况原则上不少于5个工作日/星期，工作期间离开现场须经发包人代表书面同意。如发现缺岗1天，承包人支付违约金500元。
8.5 发包人在指定位置提供施工电源及水源，之外部分承包人自行承担，现场施工水电费结算时按建安合同总价的７‰扣除。
8.6 承包人需缴纳安全保障金及施工履约保证金60万元整（长期合作单位，需出具承包人已经办理过的证明材料），通过基本账户现汇办理，待承包人承建的所有工程竣工后由承包人提出申请，工程部核实后保证金无息退还给承包人。
8.7 发包人、承包人方须密切配合、相互协商，以使现场施工达到发包人安全管理和现场文明施工要求，接受发包人6S管理，达不到要求的按发包人有关管理办法考核；承包人无条件配合发包人有关安全、消防验收和现场整治、来人参观的临时性安排（须提前通知），如满足不了发包人有关要求，发包人有权临时组织人员处理，其费用按400元/工日计算，从承包人工程款中扣除。
第十章 对投标人资质要求
9.1 对投标人要求
开标前投标人需查看现场，并与业主在施工方案上等进行技术交流。
（1）在中华人民共和国工商管理部门注册，且具有中华人民共和国独立法人资格，且具有履行合同和履行民事责任的能力，营业执照处于有效期。
（2）具备承担本项目的资金及资信能力；
（3）投标人具备资质满足以下要求：
冶金工程施工总承包三级及以上资质或机电工程施工总承包三级及以上资质；
（4）具有有效的安全生产许可证；
（5）能够按国家规定和买方要求开具增值税专用发票；
（6）需拥有自主知识产权，不得在建设过程中或以后运行期间产生法律纠纷问题，由卖方知识产权纠纷产生的连带责任，由卖方负责。
（7）本项目接受联合体投标，联合体投标的，应满足下列要求：联合体允许最多2家单位联合组成，并满足上述（1）至（6）项的要求，联合体各成员均要为独立法人资格。
（8）投标人中标后，不能再进行非法转包。
（9）项目经理至少具有机电工程专业二级建造师注册人员。

[bookmark: _Toc85614725][bookmark: _Toc85614609]第十章 联系方式
铁前部				吴  轩		18955381513
工程管理部		乔铂涯		17855384204
工程管理部		周伟		13095538240
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