
烧结双层卸灰阀技术要求

1、卸灰阀的上、下阀采用电动推杆驱动装置（电机功率1.5KW*2,380V/50HZ），阀板关闭和开启必须呈90°，防止高负压物料冲刷磨损；阀箱配有料位计和插板阀，切满足耐高压和高温条件，适用于烧结高负压高温环境。

2、密封部位采用可更换型刀口和可更换进口硅胶密封圈，同时能保证阀板与刀口及密封圈之间的多层密封不漏风，保证密封件使用寿命；上下刀口内侧有合金耐磨层，防止烧结矿红料和高负压涡流磨损等特殊情况。

3、电动双层卸灰阀具有自动、现场手动操作模式，并可在现场进行直接选择转换上述两种模式，自动操作模式为正常工作模式;可根据工况自由设置卸灰阀圈圈间隔和卸灰阀阀阀间隔时间，现场可完成一键试通操作，检测卸料是否正常；还可对任意一个工位进行单独程序设定，满足现场灰斗不同工况需求；中控室可监控阀门运行、报警、故障状态。

 4、阀门进料通径≥Φ330mm，便于落料，方便炉蓖条等较大物体地落入,且卸灰阀腔体内设有防炉篦条卡堵措施；大检修人孔，便于内部的清理及橡胶圈的更换；

   5、保证焊接工艺和调校，保证阀板与刀口的装配密封性，确保阀板与密封圈不漏风不漏水。

   6、下料口物料缓降处理，最大限度减少扬尘和飞溅。

   7、阀箱本体整体采用方型结构，材质为Q235，阀体厚度≥10mm。阀板：材质16Mn，板厚≥20mm。

8、烧结双层卸灰阀电控要求：

  双层卸灰阀设备阀体配套相应的限位开关、料位计及其他安装在阀体本体上的检测元器件，不需电控箱。预留相关电气元器件接线点，设备厂家提供相应端子图纸，我们根据控制要求单独配套集中控制柜。

双层卸灰阀配套手动密封插板阀。
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