铸管部喷镁枪质量技术要求

喷镁枪外观及内在要求：

喷镁枪外形尺寸必须符合图纸要求。
喷镁枪体外表面整体光滑、干燥，表面针孔、气孔面积小于整体面积20%。

喷镁枪耐火料与内腔金属管打结必须填充结实、连接牢固，外层耐火料浇注时不能过法兰表面。
喷镁枪使用技术要求：

2.1、耐热温度：喷镁枪耐热温度必须满足铸管球化工艺温度要求，正常情况铁水温度≤1600℃。
2.2、使用寿命：正常生产情况下，单支喷镁枪的平均使用寿命要求≥70包次。使用过程中不许出现断枪、堵枪情况。
2.3、扣罚标准：单支喷枪使用寿命未达到70包次，每减少一包次，按单支总价格/70金额落实扣罚。(每月由铸管部进行核算，扣罚折算到喷枪支数)。

2.4、正常生产情况下，喷枪使用寿命未达到30包次，此支不予结算。

运输及到货验收要求：

3.1、喷镁枪运输过程必须有防雨措施，到货后喷镁枪必须保持干燥。

3.2、到货后喷镁枪外观无缺损，目测不满足使用条件的不予接受。
3.3、厂家接到送货通知后一周内必须到货，每次送货数量≤100支，不能按时到货的一切损失由厂家负责。

